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Oficializan los Acuerdos N* 044-2016-CDAH,
N° 045-2016-CDAH v N* 046-2016-CDAH

RESOLUCHON DE PRESIDEWCIA DEL
CONSEJD DIRECTIVD AD HOC
M 081 -2018-SIMEACENCDAH-P

Lima, 23 de meayo de 2016
WISTO:

El  Infarme  NAO03-20ME-SINEACEMST-DEC-IEES,
emilido pod la Direccion de Eveluacion y Cerfificacion de
Institutas ¥ Excurlas de Educanidn Superiorn vy,

CONSIDERANDO:

Que, & erliculs 57 die a Ley N° 28740, Ley del
SIMEACE establrce como finalidad del Sistema Macicnal
@6 Evaluaciin, Acreditackin y Certicacidn de la Calidad
Educativa, garantizar a la sociedad que las instibuciones
educativas plblicas y privadas cfrezean un sandcie da
calidad, con & propasito de oplimizar los faclores que
incican «#n los aprendizajes v en ool desarrolo de las
daplrezss ¥ compatencias necessrias pera alcanzar
mejares niveles de caliicacion profesioral y desarmalio
labaral;

Que, medante la Décima Segunda Disposicion
Compiementana Transitorna de @ Ley N300 Ley
Universilaria del 09 de julie del 2014 =& declara en
recrganizacikdn = Sistema Macioral de Evaluacion,
Acrediiacion y Cerficacion de la Calidad Educativa —
SINEACE y deraga el Capilulo 1l del Tilulo |, & excepcidn
cel numeral B.3 cel artioulo 8, v los Tiulos 11 1L 1Yy de
la Ley W™ 28740,

Que, en cumplimenia de lo dispuesio por @ norma
Invecada precadantements, el Minlsterio de Educacion
medanks Resokicion Minisbeial N 398-2014-MINEDLU,
cel 28 de agosho 70714 constibuys o Conseja Directive Ad
Hoe, integrada por 18 prasidencia del COSUSINEACE, un
representanie del Minisbeno de Educacian y la presidenta
el Consejo Macional da Clancla. Tecnolkogia & innovacion
Tecnologica - CONCYTEC, cuyo objelive o5 ejecutar las
funcienes necesarias para la continuidad del sishema
y los procescs en desamollo. hasta la aprobecidn de la
recrganizacian del SINEACE;

Que, medianta &l documento #e visl, la Direcion
te Evaluacian y Cedificacion de Insfilubos y Escuelas
g Educacken gup-nnr, propone la aprobacion de las
giguientes nomes Jque cumplen con la valideddn de
eaperios ¥ la demanda del mercada laboral-

'NORMAS LEGALES

587947

& Mamas de Competendia del Profesional Tecnioe an
Fabricacian de producios lexlies &n fibra de caméidos
sudamencanos

« Acwerdo NA04E-2016-C0AH. medianie & cual se
agrgbaren e Momeas de Compedencia dal Protesionsl
Técnica en el Sechar de Industrizs Manofacluneras,
Famiba Froduchvs Industnas diversas:

o Nomas de Competenca cel Profesional Teonico en
Macanica automatnz

o Nomas de Competenscia del Profesional Téanico en
Macatrinica automoing

¢ Acuordo NA046-2016-C0DAH. mediamie & cual s¢
aprobaran | Nomes de Compelendcia del Protesionsl
Teonico =n = S=ctor Comergo, Familia Productivae
Comercio Mayornsta:

o Nomas de Competencia cel Profesional Teonioo en
Administrackin de Megoeice Intemadonales

Da conformidad can la Ley W° 28740, Ley del Sistama
Macional de Ewaluacitn, Acreditacion y Cerlificadian
de la Caldad Educawva - SINEACE, su Reglameno
sprabada con Decrels Supremo M= 018-2007-ED. la Ley
MW" 3022 Ley Universitaria y la Resalucidn Ministzral M*
JAE-2014-MINEDU, v sus medificatarias;

5E RESUELVE:

Articulo 1°.- Oficializar los Acwerdos W 0dd-2016-
GCDAH, WO45-2018-CDAH y N4G-2016-CDAH  da
seion de fecha 04 de mayo 2016 mediante & cual
of Consejo Dreciva Ad Hoo aprobd los siguienies
dacumentos tecnioos normativos: Mormas da
Compelencias del Profesional Técnico «n el Seclor de
Indusires Manufactureras, Familia Productiea Indusinia
Texdil, Confectiones ydel Cuera: Fabricacion de producios
texliles, Fabricacian de prend s devestr, y Fabncacion de
producios texliles en fibra de camélidos sudamenicands;
Mormas de Competenda del Profesional Técnico en &
Seoior de Industrias Manudachureras, Familia Produstiva
Industrias diversas. Mecenica Automotriz y Mecatronica
Automotnz. Mormas de Comy @ del Profesional
Técnice en el Sector Comerco, Familia FProductiva
Comercic  Mayorisla:  Administracion  de  Nepocios
ImMermacionalas: qua an araxo forman pana insgranta da
la pregenbe resoluciin.

Articulo 2°.- Disparer la publizacidn de la presente
resoliciin en al Diano OMicial El Penano, asi comag an &
Partal Web del SINEACE.

1. Normas de Competencias del Prolesional Técnios
en @ Sector de Industrias Mamsfactureras, Familia
Productiva Indusiria Testil, Confeccicnes y del Cusro:

Regisirese, comunigquess ¥ publiguese,

Fabricacion de productos textiles, Fabricackn ge prendas FEREGRINA MORGAN LORA
de vestir, y Fabricacién de productos textiles en fina de ;:‘:‘ETE’E’ del Censejo Directiva Ad Hac
camilidos sudarmes icanos,
Bras ™ REGE]
¢l Sector de Indusiias Manutaclureras, Familia Productiva 1383482-2

Industnas drersas: Mecanica Automoinz y Mecatromca
ALRcoinz.

3. Mormas de Competencia del Prafesional Técnics
en & Sector Comercis, Familia Producthra Comencio
Mayorisla: Adminislracion de Negodos Inlemacionales.

Cue, an glercicle de las Tacullades olorgedas al
Conssjo Directivo Ad Hoc del SINEACE. =n se=idn de=
techa 04 de mayo 2016, mediante los sigukenes acuerias
apraba:

= Bewerdo N044-2016-COAH, mediante & cual ==
robaron las Mormas de Competenca del Profesional
dcnico en el Sector de Industmias Manufachureras,
E-a.rniia Productiva Indusiria Texlil, Confecsones y del
uEno:

@ Momas de Compelandcia del Frodesional Técnieo en
Fabricaman de productos texdies

@ Momas de Competancia dal Frodasional Técnikcd en
Fabricacan de prendas de vesti

Oficializan el Acuerdao N° 069-2016-CDAH

RESOLUCION DE PRESIDENCIA DEL
CONSEJO DIRECTIVO AD HOC
N 062-2016-SINEACECDAH.F

Lima, 23 de maye de 2016
VISTO:

El Mamarandum M* 0440-2016-SINEACE/ST-DEA-
IEES, de fecha 04 de maya 2018, emilido por la Direscddn
de Evaluacion y Acrediacion de Inshiulns ¥ Escuslas de
Educackin Superior dal SINEACE: v,

CONSIDERANDCK

Que, &l aficido 5° de la Ley N° 28740, Ley del
ZIMEACE eslablece como Tralidad ded Sistama Macionsl

da Evaluacitn, Acradtacidn y Certfficandn de la Calbdad




Micicoks 25 de ma o de 2006 § ir_:'zﬂ El Persanas

Educaliva, gararizer 8 |8 sccedad gque lag instiucones
educalivas piblicas y privadas offezcan un Serdco de
calidad, con &l propdsto de opimizar los faciores qua nodan
en ks aprencizajes v en 2l desanclo ge las desbezas y
competEnoEs necssanas paa alcanzar mejones niveles de
calfcacidn profesonal ¥ desarmalo labaral;

Cue, asmismo s aticulo 11%de laLey antes mencanada,
praca que la acraditackn &= &l mreconocimiant pI:l:bw
y lemporal de la inslilucidn educaliva, drea, prog
carmsa  profesioral gue valuntariamente ha p.arn:lpqn:
B8R un process oe evaluackin ca su geslibn padagdgica,
nsliuconal y adminsiraliva, )

Que, medante |3 Décima Segunda Disposcion
Complemnenlana Transiloda de & Ley N30220, Ley
Universitana del 09 da julic dal 2014 =o declara en
regrjanizackin el Sielema Mackonal de  Eveluacitn,
Acreditacion y Cerdificacion de |la Calidad Educativa -
SIMEACE y saroga of Captulo I dal Tihas |, & excapdion
deal numeral B.3 del articule 8, y los Tildos 11, 1L IV y W de
la Ley M° 20740, dajandose sin efecto en tal senhdo, al
Consajo Superkar y los drgancs operadores del slabama,

D=, medianiz e=alucion Minisierial M
FPE-ZOTH-MINEDL, oal 28 de agosto 2014 B8 conshiugg
el Canssja Directive Ad Hae, inlegrada por la presidencia
del COSUSINEACE, quien presdicd, un nepresentanis
del Minkterio de Educacitn y la presidenta diel Conssajo
Macicnal ga Ciencia, Tecrologia e Inmavacion Tecnalégica
- COMCYTEC, cuyo cbietive as ejecutar las funckinas
necesanias pard la conlinuidad del sislera v los procesos
e desamclio, hasta la aprobacién de la reorganizacian
gel SINEACE;

Que, mediante Informe N® 013-2016-2INEACE/ST-
DEA-EES. |a Direcoitn de Evaluacion y Acreditacidn da
Instilubas ¥ Escuelss de Educacion Superior del SINEACE,
consideranda 2l Informe Final de evaliagdn exiema
realzada por la enfidad evaluagora Beyond Cuslity
Standards SAC, propone se olargue la acredilacian a la
Carmzra Profesional de Teonica en Farmaoss ded Instiois
ge Educedidn Supernor Tecmoldgico FOblico “Fasocs’,
al habar cumplido con los requisitos establecdos en
&l modelo de caldad del SINEACE, alcanzando una
valoracian de doscienfos sesenfainueve (258) puntos,
comespendiendo una wigencia de des |02] afics, de
Bousrdo com & Frocadimiento I|siﬁl'ﬂ la Evaluackin vy
Acreditacion de s Instituciones de Educanian Superion
Mo Lnikarsitaria — verain I

e, en atencion &l informe anles indicado y en
alarcicio de |as facultadas otergadas, &l Consega Dinastg
Ad Hoo, en eesidn de Teche 15 de mayo 20146, lego al
Acuerdo M* 088-2016-C0AH. medianie ol cual se ologa
la ecreditacidn a la Camara Profesional de Téonica en
Farmacia del Instibulo de Educacdan Superiaor Tecnalbgica
Priblice *Pascs’, con una vigencia de dos (02} afas;

D conflormidad conla Ley N° 28740, Ley del Sitema
Macicnal de Evaluacin, Acredktacien y Cerfificacdn
de la Caldad Educaliva — SINEACE, su Regamsanio
sprabada con Decreto Suprema WNF 018-2007-ED, Ley
W® 30220, Lay Universitana y la Rascluzian Mirestanal b
FIE-2014-MINEDU  modificaborias,

SE RESUELVE:

Articulo 1°.- Ofcslzar &l Acuerda MY 069-2016-
CDAH, medianie & cual & Conssjo Directiva Ad Hos del
SMEALE en sesuan de iecha 18 de mayo 2016, ologd
la screditacidn & la Camera Profesional de Téomnica &n
Farmacia del instibuiio de Educacan Superior Tecnolégico
Fublicy “Pasco”, con una vigencla de dos [02) afos,
conlades & paric de la publicacion de la presenie
resciuckin

Articulo 2°.- Disponer la pubkcackin de e presanis
resolucidn en o Diano Cfical El Peruano, asi sama zn el
Fartal Wab del SINEACE.

Registrese, comunigueses y publiquese
PEREGRINA MORGAN LORA
Fresidanta dal Conssjo Direchivo Ad Hoo
EINEACE

13834823

SUPERINTENDENCIA DEL

MERCADO DE VALORES

Autorizan la  difusidn  del proyecto
normative gue modifica el Reglamento
del Sistema de Fondos Colectivos y de sus

Administradoras, aprobado por
Res. N° 020-2014-5MVIOT

RESOLUCION SNV
B® 013201 65 MV

Lima, 23 de mayo de 2016
VISTOS:

El Expadianta N° 2016020456, &l Inferme Conjunts M-
A3 2018-SMDEM D2 del 19 de rays de 2018, emilide
paor la Ohona de Asesora Juridica, la Superinterdencia

uria de Supervisidn Frudencial y la Superimendencia

juria de InvesSgacien y Desamollce asi coma o
proyacts e modficackin al Reglamanie del Sitema de
Fondas Coleclives y de sus Empresas Adminislradaras
aprobado por Resolueion Sk M 070-2014-5MW 01 ;

CONSIDERANDO:

Oue, confome a la dispuesto en el lberal a dd
articule 1° dal Texta Unice Cencardada da la Lay Org
de la Supsriniendenda del Mercede de Valoes - SM'I.I'
aprobada medante Decrete Ley N° 26128 y modificada
por la Ley de Forbslecmianta de |8 Superviadn del
Mercado de Valores, Ley N* 29782, la SMY @5t facullada
para dictar las narmas egales qua regulsn matenas del
siglerna de fondos cokeclives, enlre olros,

(ue, ce acwerdo con o beral o) del articulo 5 de
la precitada nomma, o Directario de la SMY Hene por
atribucibn aprabar B normalive del sistems e fondos
colnciivos;

Que, medante Resclucion SNV N° 020-2014-
SV se aprobt @l Reglamento del Ssiema de Fandos
Coleciivos y de sus Empresas Adminisiradoras;

Q= f=ri=nda =n consid=racicn lo= comerdarios
formuados por la indusina de fondos colectives. asl
como lag necesidedes del mercads detectadas por la
Zupenniendencia Adjunia de Supervisian Prudencial, se
prantaan modifcaciones al Reglaments dal Sistema de
Fondos Colectivos y de sus Empresas Administradaras,
las cuakes Wenen por objethve precisar la normativa a
efectos de que la misma responda a Bs necesidades de
I3 industna y la proteccién de los ascoiades;

Que, g2 propone la modificecidn de los articulos 23,
2,85, 71, 74, 91, B3, &2 68, 905, 107, 118, 117 y 14X asi
como del Angxo 1 del Reglamento cal Sisterna de Fondos
Colectivas y de sus Ermpresas Administradoras, v,

Estandn a lo dispuesto por el literal a) cel arficuke 17y
& literal ) del articule 5° de la Ley Ongéanica de la SMY,
artioulos 1 y 2 de la Politica sobre publiodad de proyectos
rarmatives, nomas legales de cardcler general y olros
aclos adminislrafivos de la SMY, aprobade mediams
Resakicion S N 014-2014-20MV01, y por el numersl
2 del aniculo 8 del lement de Organizacidn v
Funpiones de la 8MY, aprobado por Deonelo Supremao WN®
216-2011-EF; asl ¢ome 8 ko acordads por el Directens an
sU sesitn del 30 de maya de 2018,

SE RESUELVE.

Articulo  1%.- fudoeizar la difusion del proyecto
rarmsative que modifica & Reglamento del SElama de
Fondas Colectivos i de sus Empresas Administradaras,
aprobado por Rasoiucidn SK M 030-2014-5801

Articulo 2°.- Disponer que el proyecls sefialado en e
articule precedenie se diiunda en & Fartal el Mercado de
alones [avwwsmgob pe.

Articulo ¥.- El plazo para que las personas
Infarasadas puadan remitir a la $.|.||:nnn'rnn:|nnu.a cled
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NORMAS DE COMPETENCIA DEL PROFESIONAL TECNICO EN EL SECTOR DE INDUSTRIAS MANUFACTURERAS, VOLUMEN 2

Unidades de competencia

UNIDAD DE COMPETENCIA N.° 1

Mezcla de materias primas (Codigo 001)

Ejecutary supervisarla preparacion de la mezcla de materias primas de acuerdo con el
plan de produccion.

UNIDAD DE COMPETENCIA N.° 2

Proceso de hilanderia (Cédigo 002)

Ejecutar y supervisar el proceso de hilanderia de acuerdo con el plan de produccion.

UNIDAD DE COMPETENCIA N.° 3

Proceso de tejeduria (Cédigo 003)

Ejecutar y supervisar el proceso de tejeduria de acuerdo con el plan de produccion.

UNIDAD DE COMPETENCIA N.° 4

TeRido y acabado (Codigo 004)

Ejecutar y supervisar el proceso de tefiido y acabado seguin plan de produccion.
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La industria de produccion textil es uno de los sectores manufactureros con
mayor presencia en el desarrollo de la economia del pais. Sus particularidades
y potencial la constituyen en una industria altamente integrada, que utiliza en
gran medida recursos naturales originarios como el cultivo de fibras de alta
calidad como el algodén en sus distintas variedades (Pima, Tanglis, Hazera y
Cerro), pero también algodén importado (Upland), ademas de emplear lana
de ovino, pelos finos, las fibras y filamentos sintéticos y artificiales.

Asimismo, desde el punto de vista de la creacion de valor, la fabricacién de
productos textiles es una de las actividades mas importantes dentro del tejido
industrial. Ello se observa en su efecto sobre la generacion de empleo directo
e indirecto, el impulso al desarrollo productivo del pais, la busqueda de nue-
vos mercados y la incorporacién de nueva tecnologia para lograr una mayor
eficiencia en la produccion.”

Segun la Encuesta Nacional de Hogares (ENAHO), para el periodo 2005-2012
la PEA ocupada global ha crecido a un promedio de 2,4%; la PEA industrial a
3,6% y la PEA en el sector textil 3,0%. De esta manera, se observa que la parti-
cipacién de esta actividad tanto en la PEA global como industrial es relevante.?

1 Endiario Gestién (2015, 20 de agosto).

2 Véase Informe sobre la situacion econdmica del Sector Textil-Confecciones, JGR Con-
sultoria (2013, 31 de octubre).



NORMAS DE COMPETENCIA DEL PROFESIONAL TECNICO EN EL SECTOR DE INDUSTRIAS MANUFACTURERAS, VOLUMEN 2

Sin embargo, cabe mencionar que el sector manufactura ha venido disminu-
yendo su aporte al PBI doméstico debido a que hay otros sectores con mas
crecimiento. Otro motivo es su mayor exposicion al comportamiento de la de-
manda internacional, lo cual hizo que el impacto de la crisis fuera mayor que el
ocasionado en otras actividades, particularmente la de hilados y fibras textiles.

En consonancia con la Agenda de Competitividad (Estrategia VI) cuyo objetivo
es “Elevar la productividad laboral, fomentando la formacién de capacidades
articuladas al mercado laboral...; el presente documento pretende apoyar a
este sector, normalizando las funciones productivas que realiza el Profesional
Técnico en Fabricacién de Productos Textiles, que servira de referente nacional
para unificar los criterios de desempefio en este sector.
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El Sistema Nacional de Evaluacién, Acreditacion y Certificacién de la Calidad
Educativa (SINEACE) pone a disposicién de las instituciones, profesionales
técnicos interesados y publico en general, las Normas Técnicas para la Certifi-
cacién de Competencias del Profesional Técnico en Fabricacion de Productos
Textiles, como resultado de las comisiones técnicas con actores involucrados
en el sector.

Estas normas tienen por objetivo establecer estandares de calidad para la cer-
tificacion de competencias profesionales de personas con formacién técnica
en institutos y escuelas de educacién superior tecnolégica no universitaria. La
finalidad es garantizar a las instituciones y empresas del sector involucrado,
personal capacitado para realizar idéneamente las funciones y actividades
propias de la actividad de produccién textil, considerando criterios acordes
con los estandares internacionales vigentes.

Estas normas han sido elaboradas con la participacién de empresarios, traba-
jadores y académicos de la profesidén y constituyen una de las herramientas
fundamentales para que las entidades certificadoras autorizadas efectien pro-
cesos de certificacion rigurosa, transparente y de calidad, conforme con las
disposiciones que regulan su funcionamiento.

Conlapublicacién de estas normas, se reitera la apuesta por la mejora dela calidad
educativa y el desarrollo del pais, fomentando una cultura evaluadora permanen-
tey continua. A su vez, expresa la disposicion del SINEACE para seguir mejorando
su quehacer con la participacion de la ciudadania y entidades interesadas.
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Alcance
El presente documento es de aplicacién a escala nacional y esta dirigido a:

« Egresados y titulados de los institutos y escuelas de educacion supe-
rior tecnoldgica.

« Egresados y titulados de otros institutos y escuelas de educacién su-
perior no universitaria que tienen la facultad de otorgar titulos a nom-
bre de la nacién.

. Entidades certificadoras autorizadas.
Base legal

«  Constitucién Politica del Peru.

« Ley N.° 28044, Ley General de Educacion que regula la creacién del
Sistema Nacional de Evaluacién, Acreditacion y Certificacién de la Ca-
lidad Educativa (articulos N.° 14°, 15°y 16°), promulgada el 28 de julio
de 2003.

+ Ley N.° 28740, Ley del Sistema Nacional de Evaluacién, Acreditacién y
Certificacién de la Calidad Educativa.

«  LeyN.229394, Ley de Institutos y Escuelas de Educacion Superior.
«  Decreto Supremo N.° 018-2007, Reglamento del SINEACE.



UNIDAD DE COMPETENCIA N.° 01
MEZCLA DE MATERIAS PRIMAS

CODIGO DE LA NORMA NCPT-001-PTFAPT-V1-20015

DE COMPETENCIA

DENOMINACION DE LA NORMA | Ejecutar y supervisar la preparacion de

DE COMPETENCIA la mezcla de materias primas segun
orden de produccién.

CODIGO DEL ELEMENTO NCPT -001-PTFAPT-V1-20015-ECO1

DE COMPETENCIA

DENOMINACION DEL ELEMENTO | Solicitar y recibir la materia prima e

DE COMPETENCIA insumos requeridos segun orden de
produccion.

CRITERIOS DE DESEMPENO EVIDENCIAS

Es competente si:

A. La materia prima e insumos
son solicitados segun orden de
produccion.

B. La materia prima e insumos son
recepcionadas segun orden de
produccion.

DESEMPENO: Profesional Técnico
recepcionando y verificando la materia
prima.

A.Solicita la materia prima e insumos:
« Interpreta la orden de produccion.

+ Revisa inventario.

» Solicita la materia prima e insumos.

B. Recepciona materia prima e
insumos:

« Verifica cantidad, peso, peso efectivo,
contenido de humedad, estado de
conservacion.

- Verifica las caracteristicas fisicas de las
fibras (tarjeta o rotulado).
v' Longitud y distribucién:
hebra, corte.
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v" Grado: color, tono, contenido
de materias extranas, calidad del
desmote.
v" Finura: micras, micronaire,
decitex, denier.
v" Madurez.
v" Contaminacion.
v' Tenacidad y elasticidad.
v" Color: crudo, blanqueado, tefido.
v" Tono: mate, brillante, semimate.
v' Contenido de aceites y grasas.
PRODUCTO:
« Materia prima recibida y verificada
conforme.
ACTITUD:
+ Responsabilidad, iniciativa, liderazgo,
decisiones oportunas, ahinco en el
trabajo.

CONOCIMIENTOS FUNDAMENTALES

0O NOYULT DN WN =

. Ciencia de las fibras.

. Clasificacion del algodén.

. Clasificacién de lana.

. Control de inventario.

. Computacion a nivel de usuario.

. Utilizacién de insumos: antiestaticos, tintas fugaces.
. Medicién del contenido de humedad.

. Estadistica basica.
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CAMPO DE APLICACION

CATEGORIA:
1. Método.
2. Ambiente.

3. Equiposy materiales.

CLASE:

1.1. Manual.
1.2. Automatizada.

2.1. Planta de produccion:
almacenes; drea de preparaciéony
acondicionamiento de mezclas.

2.2. Laboratorio.

3.1. Equipos e instrumentos de ensayo.

3.2. Patrones.

3.3. Medidor de contenido de
humedad.

3.4.Balanzas.
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CODIGO DE LA NORMA

NCPT-001-PTFAPT-V1-2015

DE COMPETENCIA

DENOMINACION DE LA NORMA | Ejecutar y supervisar la preparacion de

DE COMPETENCIA la mezcla de materias primas segun
orden de produccién.

CODIGO DEL ELEMENTO NCPT -001-PTFAPT-V1-20015-EC02

DE COMPETENCIA

DENOMINACION DEL ELEMENTO | Supervisar la preparacion de la

DE COMPETENCIA mezcla de fibras de acuerdo con los
procedimientos establecidos.

CRITERIOS DE DESEMPENO EVIDENCIAS

Es competente si:

A.La aperturay
acondicionamiento de
fardos son ejecutados segun
procedimientos establecidos.

B. La mezcla de fibras es
preparada de acuerdo con los
procedimientos establecidos.

DESEMPENO: Profesional Técnico
supervisando la preparacién de la
mezcla de fibras.

A.Abre y acondiciona fardos/cajas:

+ Abre y distribuye fardos/cajas.
+ Retira embalajes y flejes/sunchos.

« Controla la distribucion de los fardos
en funcidn de las caracteristicas
técnicas de las fibras.

« Acondiciona la materia prima:

v Verifica contenido de humedad.

v' Detectay elimina
contaminaciones.

v' Las materias primas deben
acondicionarse por 24 horas
antes de empezar su produccion.

B. Prepara la mezcla:

 Agrega antiestatico dependiendo del
tipo de tejido a elaborar.

« Agrega tinta fugaz dependiendo del
tipo de tejido a elaborar.
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« Dispone capas sucesivas de
los componentes de la mezcla,
extendiéndola en colca (sistema
manual).

« Controla alimentacién a cada
cargador (dosificador gravimétrico)
con la fibra correspondiente (sistema
automatizado).

PRODUCTO:
+ Mezcla de fibras preparada y
acondicionada.

ACTITUD:

+ Responsabilidad, iniciativa, liderazgo,
decisiones oportunas, ahinco en el
trabajo.

CONOCIMIENTOS FUNDAMENTALES

1. Ciencia de las fibras.

2. Tecnologia textil.

3. Tolerancias comerciales de contenido de humedad y su medicion.

4. Manejo de los instrumentos de ensayo.

5. Manejo de equipos para preparar y aplicar antiestaticos y tintas fugaces.
6. Estadistica y control de calidad.

7. Computacién a nivel de usuario.

CAMPO DE APLICACION

CATEGORIA: CLASE:

1. Método. 1.1. Manual.
1.2. Mecanico.

2. Ambiente. 2.1. Planta de produccion: area de
preparacion y acondicionamiento
de mezclas.

2.2. Laboratorio fisico y quimico.

3. Equiposy materiales. 3.1. Equipos e instrumentos de ensayo.

3.2. Equipos para la preparacion y aplicacion
de antiestéticos y tintas fugaces.

3.3. Balanzas.







UNIDAD DE COMPETENCIA N.° 02

PROCESO DE HILANDERIA

CODIGO DE LA NORMA NCPT-002-PTFAPT-V1-2015

DECOMPETENCIA

DENOMINACION DE LA NORMA | Ejecutar y supervisar el proceso de

DE COMPETENCIA hilanderia de acuerdo con el plan de
produccién.

CODIGO DEL ELEMENTO NCPT-002-PTFAPT-V1-2015-ECO1

DE COMPETENCIA

DENOMINACION DEL ELEMENTO | Verificar la operatividad y regulacién

DE COMPETENCIA de la maquinaria y equipos requeridos
de acuerdo con las especificaciones
técnicas.

CRITERIOS DE DESEMPENO EVIDENCIAS

Es competente si:

A. Las maquinas y equipos son
preparados de acuerdo con el
plan de produccioén.

B. Las maquinas y equipos
son puestos a punto, segun
instrucciones de servicio.

DESEMPENO: Profesional Técnico
supervisando operatividad de
maquinarias y equipos.

A. Prepara las maquinas y equipos:

+ Pone operativa las maquinas
y equipos, de acuerdo con las
especificaciones del fabricante y las
caracteristicas de la fibra.

« Selecciona las maquinas y equipos
para el proceso de produccién segun
plan establecido.

B. Realiza el mantenimiento
preventivo y correctivo segun
instrucciones de servicio:

+ Lubrica piezas y sistemas de
acondicionamiento utilizando
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los productos de acuerdo con las
especificaciones de las maquinas.

« Reemplaza engranajes en las
maquinas para variar peso y estiraje
segun titulos de hilados a producir.

- Calibra las maquinas.

+ Opera las maquinas de preparacion
del proceso de hilatura, reparando
fallas durante el proceso.

PRODUCTO:
« Equipos y maquinas operativas.

ACTITUD:

« Responsabilidad, iniciativa en el
trabajo, compromiso con el proceso,
objetividad y toma de decisiones.

CONOCIMIENTOS FUNDAMENTALES

1. Especificaciones técnicas de los diferentes tipos de hilados textiles.

2. Normas de higiene y seguridad.

3. Normas y estandares de calidad de los controles realizados a los hilados
textiles.

4. Manipulacién y acondicionamiento de maquinas y equipos.

5. Mantenimiento de maquinas y equipos.

6. Conocimiento basico de maquina textil: mecanica, hidraulica, neumatica
y electrénica.

CAMPO DE APLICACION

22

CATEGORIA: CLASE:
1. Método. 1.1. Manual.
1.2. Mecanico.
2. Ambiente. 2.1. Planta de produccion.
3. Equipos y materiales. 3.1. Diferentes tipos de hilados.

3.2. Herramientas para diferentes tipos
de maquinaria.




NORMAS DE COMPETENCIA DEL PROFESIONAL TECNICO EN FABRICACION DE PRODUCTOS TEXTILES

CODIGO DE LA NORMA

NCPT-002-PTFAPT-V1-2015

DECOMPETENCIA

DENOMINACION DE LA NORMA | Ejecutar y supervisar el proceso de

DE COMPETENCIA hilanderia de acuerdo con el plan de
produccion.

CODIGO DEL ELEMENTO NCPT-002-PTFAPT-V1-2015-EC02

DE COMPETENCIA

DENOMINACION DEL ELEMENTO | Supervisar la hilatura de la mezcla

DE COMPETENCIA de fibras de acuerdo con los
procedimientos y especificaciones
técnicas establecidas.

CRITERIOS DE DESEMPENO EVIDENCIAS

Es competente si:

A. La hilatura de la mezcla de
fibras es ejecutada de acuerdo
con las especificaciones
técnicas.

B. La mezcla de la fibra para
prehilanderia es verificada
segun el plan de produccion.

DESEMPENO: Profesional Técnico
supervisando la hilatura de la mezcla
de fibras.

A. Aprueba inicio de produccion:

« Verifica especificaciones técnicas
establecidas.

« Procede el inicio de produccion.

B. Verifica la mezcla de la fibra para la
prehilanderia:

+ Acondiciona temperatura y humedad
ambiental de la sala segun el tipo de
mezclas.

« Utiliza las fibras (vegetales y
sintéticas) segun el plan de
produccion.

« Opera maquinaria que unifica la fibra
segun plan de produccion.

+ Ejecuta la mezcla de fibras segun
especificaciones técnicas.
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« Supervisay controla produccion
de prehilatura con relacién al titulo
especificado.

« Verifica estirado y mezcla de la fibra.
- Considera peso y longitud de fibra.
« Verifica el doblado.

Define los valores de torsidon y
titulacion:

« Supervisa y controla funcionamiento
de las maquinas de acuerdo con las
especificaciones técnicas.

- Soluciona ajustes y repara fallas
mecanicas segun manual de
instrucciones.

« Calibra los valores para obtener los
parametros adecuados segun plan de
produccion.

+ Controla presion en los distintos
sistemas de estiraje involucrados en
el proceso de hilatura, manteniendo
regularidad del hilado.

« Aplica célculos, determinando titulos
en un flujograma secuenciado de
produccién.

Verifica el estiramiento de la fibra:

+ Determina las variables a considerar
(tiempo o velocidad de produccién,
cantidad de husos, titulo de hilados,
estiraje).

« Opera la maquina segun
especificaciones del plan de
produccion.

 Regula primer gill para realizar
estiraje.
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C. Los resultados de la toma
de muestra son revisados
de acuerdo con las
especificaciones técnicas.

C. Revisa los resultados de la toma de

+ Aplica métodos de muestreo para la

« Verifica la finura, limpieza y longitud

Verifica regulaciones en el peso
de ingreso y salida de la mecha de
acuerdo con el plan de produccion.

Regula el tercer gill.

Regula la frotadora para obtener
bobinas con un peso adecuado y
cantidad, segun especificaciones del
plan de produccién.

Verifica torsion, titulo, regularidad y
resistencia del hilo.

Verifica regularidad, purgado y
empalme del hilo.

Verifica la regulacién de tensiones.
Verifica la torsion.

Verifica longitud de madeja y peso
segun plan de produccién.

Revisa devanado para la presentacion
final del producto segun
procedimientos de la empresa.

Realiza vaporizado de acuerdo con el
plan de produccion.

Realiza gaseado de acuerdo con el
plan de produccioén.

Realiza la toma de muestras para
control de calidad.

muestra:

toma de muestras.

de las fibras de acuerdo con los
estandares preestablecidos.
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« Comprueba titulo, torsidn, resistencia
y regularidad de los hilados de
acuerdo con las disposiciones
técnicas.

. ldentifica resultados.

PRODUCTO:
« Hilo con especificaciones definidas.

ACTITUD:

+ Responsabilidad, iniciativa en el
trabajo, compromiso con el proceso,
objetividad y toma de decisiones.

CONOCIMIENTOS FUNDAMENTALES

1. Especificaciones técnicas de los tejidos.

2. Normas de higiene y seguridad.

3. Procesos de produccién textil.

4. Diagrama de proceso productivo.

5. Control de calidad de los acabados.

6. Conocimientos de diagramas cinematicos basicos.

3. Equiposy materiales.

CAMPO DE APLICACION
CATEGORIA: CLASE:
1. Método. 1.1. Manual.
1.2. Mecanico.
2. Ambiente. 2.1. Planta de produccion.

3.1. Balanza digital.

3.2.Regla.

3.3. Sacabocados.

3.4. Cuentahilos.

3.5. Equipos de regulacién y control
electromecénico.

3.6. Soporte de hilos y tejidos.

3.7.Instrumentos para la toma de
muestras.

3.8. Materia prima.

3.9. Tacometros.
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CODIGO DE LA NORMA

NCPT-002-PTFAPT-V1-2015

DE COMPETENCIA

DENOMINACION DE LA NORMA | Ejecutar y supervisar el proceso de

DE COMPETENCIA hilanderia de acuerdo con el plan de
produccion.

CODIGO DEL ELEMENTO NCPT-002-PTFAPT-V1-2015-EC03

DE COMPETENCIA

DENOMINACION DEL ELEMENTO | Supervisar las operaciones de acabado,

DE COMPETENCIA enconado, devanado y retorcido de los
hilados y filamentos de acuerdo con
los procedimientos y especificaciones
técnicas establecidas.

CRITERIOS DE DESEMPENO EVIDENCIAS

Es competente si:

A. El devanado de las fibras es
ejecutado de acuerdo con las
especificaciones técnicas.

DESEMPENO: Profesional Técnico
supervisando las operaciones de
acabado, enconado, devanado y
retorcido de hilados y filamentos.

A.Ejecuta el devanado de las fibras:

« Considera las especificaciones del
plan de produccién y protocolos
institucionales.

« Opera la maquina enconadora
teniendo en cuenta las
especificaciones del plan de
produccién y protocolo institucional.

+ Realiza control y el purgado de los
defectos y fibras extrafas.

+ Coloca parafina seguin orden de
produccion.

+ Regula velocidad de maquina
enconadora.

 Realiza control de tension.
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B. El retorcido de los hilos es
ejecutado de acuerdo con las
especificaciones técnicas.

C. El empaquetado de los
conos de hilos de fibra es
supervisado de acuerdo con las
especificaciones técnicas y plan
de produccién.

- Verifica la dureza de los conos.
B. Ejecuta retorcidos de hilos:

« Considera las especificaciones del
plan de produccién y protocolos
institucionales.

+ Opera maquina dobladora teniendo
en cuenta las especificaciones
técnicas.

« Opera maquina retorcedora.

+ Reqgula velocidad de maquina
retorcedora.

« Realiza control de tension.
« Verifica dureza de los conos.

C. Supervisa el empaquetado de los
conos de hilos de fibra:

« Comprueba que las operaciones
de empaquetado estén de acuerdo
con las especificaciones del plan
de produccién, normas vigentes y
protocolos institucionales.

+ Rotula los empaques mediante
sistema de etiquetado o rotulado de
los empaques.

« Verifica que la rotulacion sea con
letra clara y legible para rapida
identificacion.

PRODUCTO:
« Hilo de fibra enconaday
empaquetada.

ACTITUD:

+ Responsabilidad, iniciativa en el
trabajo, compromiso con el proceso,
objetividad y toma de decisiones.
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CONOCIMIENTOS FUNDAMENTALES

1. Especificaciones técnicas de los tejidos.

2. Normas de higiene y seguridad.

3. Enconado y empaquetado de conos.

4. Marcado y etiquetado de lotes de fabricacion.
5. Aplicaciones informéticas.

6. Cadenas cinematicas basicas.

CAMPO DE APLICACION
CATEGORIA: CLASE:
1. Método. 1.1. Manual.
1.2. Mecanico.
2. Ambiente. 2.1. Planta de produccién.
3. Equipos y materiales. 3.1.Mdaquina enconadora.

3.2. Maquina retorcedora.

3.3. Etiquetado.

3.4.Conos o bobinas.

3.5. Materia prima.

3.6. Parafina.

3.7.Medidor de tension de hilo.
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CODIGO DE LA NORMA NCPT-002-PTFAPT-V1-2015

DECOMPETENCIA

DENOMINACION DE LA NORMA | Ejecutar y supervisar el proceso de

DE COMPETENCIA hilanderia de acuerdo con el plan de
produccion.

CODIGO DEL ELEMENTO NCPT-002-PTFAPT-V1-2015-EC04

DE COMPETENCIA

DENOMINACION DEL ELEMENTO | Verificar los parametros de los

DE COMPETENCIA productos intermedios y finales de la
hilatura segun especificaciones técnicas
establecidas.

CRITERIOS DE DESEMPENO EVIDENCIAS

Es competente si:

A. Los estandares de calidad y
especificaciones técnicas son
verificados de acuerdo con
las especificaciones técnicas,
plan de produccién y buenas
practicas.

DESEMPENO: Profesional Técnico
verificando los parametros de los
productos intermedios y finales.

A.Verifica estandares de calidad y
especificaciones técnicas:

- Revisa los resultados de la toma de
muestras entregados por control
de calidad y la valida contra las
especificaciones técnicas y los
estandares establecidos.

« ldentifica los elementos
contaminantes de producto.

« Verifica la finura, limpieza y longitud
de las fibras de acuerdo con los
estandares preestablecidos.

+ Controla la temperatura y humedad

mediante instrumentos en el sistema
de aire acondicionado.
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B. La calidad de los procesos
intermedios del hilado es
verificada de acuerdo con los
puntos criticos de control y
especificaciones técnicas.

« Comprueba titulo, torsidn, resistencia
y regularidad de los hilos de acuerdo
con las disposiciones técnicas.

« Verifica porcentaje de material
rechazado (kg por turno).

B. Verifica la calidad de los procesos
intermedios del hilado en los
puntos criticos:

« |dentifica los puntos criticos de la
calidad en los procesos intermedios
del hilado segun especificaciones
técnicas.

+ Proponey realiza acciones
preventivas frente a los puntos
criticos de control segun plan de
produccién.

PRODUCTO:

+ Registro en formato de los
pardmetros de los productos
intermedios y finales.

ACTITUD:

+ Responsabilidad, iniciativa en el
trabajo, compromiso con el proceso,
objetividad y toma de decisiones.

CONOCIMIENTOS FUNDAMENTALES

1. Especificaciones técnicas de los tejidos.
2. Normas de higiene y seguridad.
3. Especificaciones técnicas de los diferentes controles de humedad.

4, Control de calidad.

5. Tecnologia de las maquinas y equipos: proceso de calibrado.

6. Estadistica basica.

31



32

NORMAS DE COMPETENCIA DEL PROFESIONAL TECNICO EN EL SECTOR DE INDUSTRIAS MANUFACTURERAS, VOLUMEN 2

CAMPO DE APLICACION

CATEGORIA:
1. Método.
2. Ambiente.

3. Equipos y materiales.

CLASE:

1.1. Manual.
1.2. Mecanico.

2.1. Planta de produccion.

3.1. Torsiémetro.

3.2. Equipo devanador.

3.3.Balanza.

3.4. Equipo de control de finura,
limpieza y longitud de fibra.




UNIDAD DE COMPETENCIA N.° 03

PROCESO DE TEJEDURIA

CODIGO DE LA NORMA
DECOMPETENCIA

NCPT-003-PTFAPT-V1-2015

DENOMINACION
DE LA NORMA DE COMPETENCIA

Ejecutar y supervisar el proceso de
tejeduria de acuerdo con el plan de
produccion.

CODIGO DEL ELEMENTO NCPT-003-PTFAPT-V1-2015-ECO1
DE COMPETENCIA
DENOMINACION DEL ELEMENTO | Solicitar y recibir los hilados, filamentos
DE COMPETENCIA e insumos requeridos para la
produccién de tejidos segun orden de
produccién.
CRITERIOS DE DESEMPENO EVIDENCIAS

Es competente si:

A. La materia prima e insumos
es solicitada segun orden de
produccién.

B. La materia prima e insumos es
recepcionada segun orden de
produccion.

DESEMPENO: Profesional Técnico
solicitando y recibiendo los hilados,
filamentos e insumos.

A. Solicita los hilados, filamentos e
insumos:

« Interpreta la orden de produccion.

« Revisa inventario.

« Solicita los hilados, filamentos e
insumos.

B. Recepciona los hilados, filamentos
e insumos:

« Verifica cantidad, peso, contenido de
humedad, estado de conservacion.

- Verifica las caracteristicas fisicas de los

hilados, filamentos (tarjeta o rotulado):
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Titulo.
Torsion.

RS

Irregularidad.
v" Resistencia.

PRODUCTO:
« Hilos, filamentos e insumos recibidos
y verificados conforme.

ACTITUD:

« Responsabilidad, iniciativa, liderazgo,
decisiones oportunas, ahinco en el
trabajo.

CONOCIMIENTOS FUNDAMENTALES

1. Ciencia de las fibras.

3. Clasificacion de lana.
4. Control de inventario.

2. Clasificacion del algodon.

5. Computacion a nivel de usuario.

3. Equipos y materiales.

CAMPO DE APLICACION
CATEGORIA: CLASE:
1. Método. 1.1. Manual.
1.2. Automatizado.
2. Ambiente. 2.1. Planta de produccién, almacenes.

2.2. Laboratorio.

3.1. Equipos e instrumentos de ensayo.
3.2. Patrones.
3.3. Balanzas.
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CODIGO DE LA NORMA

NCPT-003-PTFAPT-V1-2015

DE COMPETENCIA

DENOMINACION DE LA NORMA | Ejecutar y supervisar el proceso de

DE COMPETENCIA tejeduria de acuerdo con el plan de
produccion.

CODIGO DEL ELEMENTO NCPT-003-PTFAPT-V1-2015-EC02

DE COMPETENCIA

DENOMINACION DEL ELEMENTO | Supervisar la preparacién de los hilados

DE COMPETENCIA de trama y urdimbre y su montaje en
las maquinas de tejer, segun disefio y
orden de produccién.

CRITERIOS DE DESEMPENO EVIDENCIAS

Es competente si:

A. Las especificaciones técnicas
de los hilados, filamentos
e insumos son verificadas
de acuerdo con los
procedimientos establecidos.

B. Los hilados de trama y
urdimbre son preparados
de acuerdo con los
procedimientos establecidos.

DESEMPENO: Profesional Técnico
supervisando la preparacién de los
hilados de trama y urdimbre.

A. Verifica las especificaciones
técnicas de los hilados, fillamentos e
insumos:

+ Revisa diseno de tejido.

« Verifica las caracteristicas de los
hilados.

B. Prepara los hilados de trama 'y
urdimbre:

« Verifica ubicacién de los hilos.

« Tensa los lizos y anuda los hilos de
urdimbre en cilindro.

+ Revisa el atado de la urdimbre y los
nudos.

+ Revisa la longitud de los hilos para el
anudado.

+ Revisa los nudos (en el centro y en
extremos).

35



NORMAS DE COMPETENCIA DEL PROFESIONAL TECNICO EN EL SECTOR DE INDUSTRIAS MANUFACTURERAS, VOLUMEN 2

- Verifica la tension de los hilos.

+ Revisa los nudos realizados y hace las
correcciones si fuera el caso.

« Revisa la uniformidad.

Prepara los hilados para tejido de
punto:

« Verifica ubicacién de los hilos.

+ Tensa los hilos.

+ Revisa la union de hilos entre conos.
+ Revisalos nudos.

« Verifica la tension de los hilos.

+ Revisa la uniformidad.

PRODUCTO:

« Hilos, filamentos e insumos
preparados.

ACTITUD:

+ Responsabilidad, iniciativa en el
trabajo, compromiso con el proceso,
objetividad y toma de decisiones.

CONOCIMIENTOS FUNDAMENTALES

1. Diagrama de operaciones de una prenda.
2. Proceso de control de calidad de la tela.
3. Normas de higiene y seguridad.

4., Tecnologia de estampado y bordado.

3. Equiposy materiales.

CAMPO DE APLICACION
CATEGORIA: CLASE:
1. Método. 1.1. Manual.
1.2. Mecanico.
1.3. Automatizado.
2. Ambiente. 2.1. Planta de produccién.

3.1. Fichas técnicas.
3.2. Agujas y accesorios.
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CODIGO DE LA NORMA DE

NCPT-003-PTFAPT-V1-2015

COMPETENCIA

DENOMINACION DE LA NORMA | Ejecutar y supervisar el proceso de

DE COMPETENCIA tejeduria de acuerdo con el plan de
produccion.

CODIGO DEL ELEMENTO DE NCPT-003-PTFAPT-V1-2015-EC03

COMPETENCIA

DENOMINACION DEL ELEMENTO | Verificar la operatividad y regulacién

DE COMPETENCIA de la maquinaria y equipos requeridos
de acuerdo con las especificaciones
técnicas.

CRITERIOS DE DESEMPENO EVIDENCIAS

Es competente si:

A. Las maquinas y equipos
son preparados para su
operatividad de acuerdo con
las especificaciones técnicas.

B. El mantenimiento preventivo
y correctivo de la maquinaria
y equipos es realizado de
acuerdo con las instrucciones
de servicio y especificaciones
técnicas.

DESEMPENO: Profesional Técnico
verificando operatividad y regulacién
de maquinaria y equipos.

A.Prepara las maquinas y equipos:

« Pone operativas las maquinas
y equipos de acuerdo con las
especificaciones del fabricante y las
caracteristicas de la fibra.

+ Selecciona las maquinas y equipos
para el proceso de produccién segun
el plan establecido.

B. Realiza el mantenimiento
preventivo y correctivo segun
instrucciones de servicio:

+ Lubrica piezas y sistemas de
acondicionamiento utilizando
los productos de acuerdo con las
especificaciones de la maquinaria.
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« Reemplaza engranajes en la
maquinaria para variar peso y estiraje
segun titulos de hilados a producir.

- Calibray regula las maquinas.

+ Opera la maquinaria de preparacion
del proceso de tejeduria, reparando
fallas durante el proceso.

PRODUCTO:
+ Equipos y maquinas operativas.

ACTITUD:

+ Responsabilidad, iniciativa en el
trabajo, compromiso con el proceso,
objetividad y toma de decisiones.

CONOCIMIENTOS FUNDAMENTALES

1. Especificaciones técnicas de los diferentes tipos de hilados textiles.

2. Normas de higiene y seguridad.

3. Normas de estandares de calidad de los controles realizados a los hilados
textiles.

4. Manipulacién y acondicionamiento de maquinaria y equipos.

5. Mantenimiento de maquina y equipos.

CAMPO DE APLICACION

CATEGORIA: CLASE:
1. Método. 1.1. Manual.

1.2. Mecanico.
2. Ambiente. 2.1. Planta de produccion.
3. Equipos y materiales. 3.1. Diferentes tipos de hilados.

3.2. Maquina rectilinea o circular de

tejido.

3.3. Herramientas para el
mantenimiento de equiposy
maquinarias.
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CODIGO DE LA NORMA

NCPT-003-PTFAPT-V1-2015

DECOMPETENCIA

DENOMINACION DE LA NORMA | Ejecutar y supervisar el proceso de

DE COMPETENCIA tejeduria de acuerdo con el plan de
produccion.

CODIGO DEL ELEMENTO NCPT-003-PTFAPT-V1-2015-EC04

DE COMPETENCIA

DENOMINACION DEL ELEMENTO | Supervisar el tejido de los hilados y

DE COMPETENCIA filamentos de acuerdo con el disefio
y especificaciones de la orden de
produccién.

CRITERIOS DE DESEMPENO EVIDENCIAS

Es competente si:

A. El inicio de la produccién
es aprobado segun plan de
produccién.

DESEMPENO: Profesional Técnico
supervisando el tejido de los hilados y
filamentos.

A. Aprueba inicio de la produccién:

« Verifica orden de produccion.
« Verifica especificaciones técnicas.

Realiza calculos preparatorios para el
tejido plano:

« Aplica los célculos necesarios, segun
disposicion de urdido (disposicién en
la fileta, cantidad de fajas, ancho de
faja, etc.).

« Planifica el proceso de engomado,

segun caracteristicas del hilado y del
articulo.

« Realiza las regulaciones necesarias
para el proceso de encanillado, segun
caracteristicas del hilado y del telar.
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B. El plan de marcha, parametros
de calidad y plan de
produccién son interpretados
de acuerdo con el plan de
produccién.

40

+ Realiza los célculos necesarios para
el remetido, segun disposiciones del
articulo.

Realiza calculos preparatorios tejido

de punto:

« Aplica los célculos necesarios.

B. Interpreta el plan de marcha para el
tejido plano:

- |dentifica todos los elementos del
proceso de urdido y tejido.

+ Secuencia de maquinaria a utilizar.

+ Determina ancho de portada.

« Pasado por el peine de cruz.

« Montaje del castillo.

- Jalado de hilos.

+ Pase de hilos por portada.

+ Plegado.

+ Prepara el telar.

« Pasa los hilos a través de horquillas,
marcos, peine.

« Anudado de hilos segun
especificaciones.

- Calibra el telar de acuerdo con las
especificaciones (golpes/cm).

- Teje (tramado).
Interpreta el plan de marcha para el
tejido de punto:

- ldentifica todos los elementos del
proceso.

+ Secuencia de maquinaria a utilizar.
+ Determina ancho de tela.
+ Montaje del castillo.
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C. El urdido es ejecutado de
acuerdo con el plan de
produccién.

- Jalado de hilos.

+ Pase de hilos por aguja.

+ Plegado.

« Anudado de hilos segun
especificaciones.

Interpreta los parametros de calidad:

« Aspecto (estructura, ligamentos).
« Ancho tela.

+ Peso tela.

« Largo tela.

Interpreta plan de produccion:

» Reconoce cédigos y nombres.

+ Reconoce velocidad de produccién.

« Define la secuencia de telas de
proceso.

« Cumple con los plazos establecidos.

C. Ejecuta el urdido para el tejido
plano:

+ Ejecuta el urdido, utilizando la
maquina urdidora, de acuerdo con la
disposicion de trabajo.

+ Realiza el proceso de engomado de
los hilos de urdimbre en la maquina
engomadora, de acuerdo con la
receta de trabajo.

+ Repone urdimbre rota de acuerdo
con disposicién.

« Supervisay controla la marcha de la
maquina de tejer, atendiendo pasos
segun la instalacién de control.

Ejecuta el tejido de punto:

+ Accionamiento de maquina circular.

41



NORMAS DE COMPETENCIA DEL PROFESIONAL TECNICO EN EL SECTOR DE INDUSTRIAS MANUFACTURERAS, VOLUMEN 2

« Supervisay controla la marcha de la
maquina de tejer, atendiendo pasos
segun la instalacién de control.

PRODUCTO:
« Tela cruda.

ACTITUD:

+ Responsabilidad, iniciativa en el
trabajo, compromiso con el proceso,
objetividad y toma de decisiones.

CONOCIMIENTOS FUNDAMENTALES

1. Proceso de produccién textil: tejido plano y tejido de punto.

2. Procedimientos de medida, prueba y control.

3. Manual de operaciones basicas de control, de equipos especificos.
4. Diagrama de proceso productivo.

CAMPO DE APLICACION
CATEGORIA: CLASE:
1. Método. 1.1. Manual.
1.2. Mecanico.

1.3. Automatizado.
2. Ambiente. 2.1. Planta de produccion.

3. Equipos y materiales. 3.1. Maquinaria para tejeduria.

3.2. Equipos de regulacion electrénica e
informatica.
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CODIGO DE LA NORMA

NCPT-003-PTFAPT-V1-2015

DECOMPETENCIA

DENOMINACION DE LA NORMA | Ejecutar y supervisar el proceso de

DE COMPETENCIA tejeduria de acuerdo con el plan de
produccion.

CODIGO DEL ELEMENTO NCPT-003-PTFAPT-V1-2015-EC05

DE COMPETENCIA

DENOMINACION DEL ELEMENTO | Verificar la calidad, longitud y peso

DE COMPETENCIA de los tejidos crudos resultantes, de
acuerdo con los procedimientos y
especificaciones establecidas.

CRITERIOS DE DESEMPENO EVIDENCIAS

Es competente si:

A. La calidad, longitud y peso
de los tejidos crudos son
verificados de acuerdo
con los procedimientos y
especificaciones establecidas.

DESEMPENO: Profesional Técnico
verificando la calidad, longitud y peso.

A.Interpreta parametros de calidad:
» Aspecto.

+ Ancho de tejido.

+ Peso.

+ Largo.

Montaje y anudado de los rollos de la
pretejeduria plana:

+ Realiza las operaciones de montaje y
anudado de urdimbre segun plan de
produccion.

« Controla el montaje y verifica

remitido en lizos y peine de acuerdo
con el plan de produccion.

« Cambia bloque de levas o cartén
perforado del sistema de alzamiento

de lizos de acuerdo con el ligamento.

+ Pone en marcha la maquina,
controlando funcionamiento y
seguridad personal.
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B. El anudado de los rollos es
realizado de acuerdo con el
plan de produccion.

C. El control de calidad de los
tejidos en crudo es realizado
de acuerdo con los estandares
de calidad y especificaciones
técnicas.

Montaje y anudado de los rollos de la
pretejeduria de punto:

+ Realiza las operaciones de montaje y
anudado de conos.

+ Pone en marcha la maquina,
controlando funcionamiento y
seguridad personal.

B. Realiza el anudado de tejido plano:

« Verifica ubicacion de los hilos.

« Tensa los lizos y anuda los hilos de
urdimbre en cilindro.

» Revisa el atado de la urdimbre y los
nudos.

+ Revisa la longitud de los hilos para el
anudado.

+ Revisalos nudos (en el centroy en
extremos).

« Verifica la tension de los hilos.

« Revisa los nudos realizados y hace las
correcciones si fuera el caso.

« Revisar la uniformidad.
Realiza el anudado de tejido de punto:

- Verifica ubicacion de los hilos.
« Tensa los hilos.

C. Realiza control de calidad de los
tejidos en crudo:

« Verifica los equipos, accesorios y
procedimientos que se van a utilizar
para determinar la densidad que
presenta la tela acabada, con criterio
de seqguridad e higiene, aplicando
normas y estandares respectivos.
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+ Realiza las operaciones necesarias
para encontrar la densidad de la tela o
identifica el resultado de los equipos.

Registra resultados obtenidos en las
pruebas y controles de acuerdo con
los estandares de calidad y plan de
produccion:

« Registra resultados de pruebas
realizadas en formato establecido,
de acuerdo con los estandares
preestablecidos.

« ldentifica problemas de calidad.

PRODUCTO:

+ Rollos anudados.

« Registro en formato de los resultados
de los diferentes controles realizados.

ACTITUD:

+ Responsabilidad, iniciativa en el
trabajo, compromiso con el proceso,
objetividad y toma de decisiones.

CONOCIMIENTOS FUNDAMENTALES

1. Proceso de control de calidad de tipos de tela.

2. Normas de higiene y seguridad.

3. Caracteristicas de los tipos de tejidos.

CAMPO DE APLICACION
CATEGORIA: CLASE:
1. Método. 1.1. Manual.
1.2. Mecanico.
1.3. Automatizado.
2. Ambiente. 2.1. Planta de produccién.

3. Equiposy materiales.

3.1. Fichas técnicas.
3.2. Equipos de laboratorio.

45






UNIDAD DE COMPETENCIA N.° 04
PROCESO DE TENIDO Y ACABADO

CODIGO DE LA NORMA NCPT-004-PTFAPT-V1-2015

DECOMPETENCIA

DENOMINACION DE LA NORMA | Ejecutar y supervisar el proceso de

DE COMPETENCIA tenido y acabado, segun plan de
produccién.

CODIGO DEL ELEMENTO NCPT-004-PTFAPT-V1-2015-ECO1

DE COMPETENCIA

DENOMINACION DEL ELEMENTO | Solicitar y recibir las fibras, tops,

DE COMPETENCIA hilados, filamentos, tejidos, colorantes e
insumos requeridos de acuerdo con la
orden de produccién.

CRITERIOS DE DESEMPENO EVIDENCIAS

Es competente si:

A. Las fibras, tops, hilados,
filamentos, tejidos, colorantes
e insumos son solicitados y
recibidos de acuerdo con la
orden de produccién.

DESEMPENO: Profesional Técnico
solicitando y recibiendo las fibras, tops,
hilados, filamentos.

A.Solicita y recibe las fibras, tops,
hilados, filamentos, tejidos,
colorantes e insumos:

« ldentifica todos los elementos
del proceso de tefiido (descrude,
blanqueo, fijado de color,
centrifugaciéon y secado).

« Temperatura del agua.
+ Velocidad de produccién.

- Dosificaciéon de insumos
(detergentes, jabdn, suavizantes,
agentes alcalinos, etc.).
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B. Los parametros de calidad son
interpretados de acuerdo con
la orden de produccién.

Identifica especificaciones de
receta de laboratorio (colorantes y
auxiliares).

Identifica disponibilidad de
materiales.

Determina el ancho a secar de
acuerdo con el plan de produccion.

Determina el ciclo de vaporizado.
Determina el ciclo de decatizado.

B. Interpreta los parametros de

calidad:

Aspecto (color, mano, brillo, largo).
Largo y ancho de la tela.

Peso de la tela.

Resistencia de la tela.

Estabilidad dimensional.
Deslizamiento de costura.

pH.

PRODUCTO:

Formato de solicitud de hilados,
filamentos, tejidos e insumos para
tenido y acabado.

ACTITUD:

Responsabilidad, iniciativa en el
trabajo, compromiso con el proceso,
objetividad y toma de decisiones.

CONOCIMIENTOS FUNDAMENTALES

1. Procesos textiles del teiido.

3. Proceso de tefido y acabado.

2. Seguimiento de la produccién.

4. Gestion de calidad del tefido de telas.
5. Conocimiento de los diferentes tipos de colorantes.
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CAMPO DE APLICACION

CATEGORIA:
1. Método.

2. Ambiente.

3. Equipos y materiales.

CLASE:

1.1. Manual.
1.2. Mecanico.
1.3. Automatizado.

2.1. Planta de produccién.

3.1. Equipo de laboratorio.
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CODIGO DE LA NORMA

NCPT-004-PTFAPT-V1-2015

DECOMPETENCIA

DENOMINACION DE LA NORMA | Ejecutar y supervisar el proceso de

DE COMPETENCIA tefido y acabado, seguin plan de
produccion.

CODIGO DEL ELEMENTO NCPT-004-PTFAPT-V1-2015-EC02

DE COMPETENCIA

DENOMINACION DEL ELEMENTO | Verificar las especificaciones técnicas

DE COMPETENCIA de las materias primas e insumos
requeridos segun orden de produccién.

CRITERIOS DE DESEMPENO EVIDENCIAS

Es competente si:

A. Los diferentes tipos de tela son
verificados seguin orden de
produccién.

B. Descrude, blanqueo,
centrifugado, secado y acabado
de la tela son ejecutados segun
especificaciones técnicas y
orden de produccién.
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DESEMPENO: Profesional Técnico
verificando las especificaciones
técnicas segun orden de produccion.
A. Verifica los diferentes tipos de tela:

« ldentifica la calidad de la telay su
codificacién.

« |dentifica tipo de tela, aspecto, color
a trabajar.
B. Realiza el descrude de la tela:

« Elimina grasas, aceites, colorantes
naturales y suciedad que pueda tener
la tela.

- Utiliza aditivos especiales para el
descrude (detergentes, agente
alcalino, etc.).

+ Realiza enjuague.
+ Regula temperatura segun tipo de tela.
Realiza blanqueo de tela si se requiere:

« Interpreta las especificaciones del
plan de produccién.
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« ldentifica los insumos a utilizar en
blanqueo (cloro o0 agua oxigenada,
etc.).

+ Prepara enjuague para blanqueo.

+ Regula temperatura segun tipo de
blanqueo.

Ejecuta fijado de color:

+ Realiza tefiido dependiendo del tipo
de tela.

« Aplica agente fijador del color o por
agotamiento.

+ Aplica material aditivo al agua.

« Verifica temperatura y presion para
que el colorante se fije.

Realiza centrifugacién y secado:

« Latela es centrifugada para extraer
disolvente.

« Verifica temperatura para secado de
la tela.

« Controla duracién del secado.

+ Realiza la desodorizacién para
eliminar pequenas particulas de
disolvente.

Realiza acabado de la tela:

« |dentifica las propiedades o acabado
que se desea dar a la tela (mejorar
calidad del tefido, la suavidad, la
firmeza, la textura, impermeabilidad,
cualidades de resistencia,
antiparasitos, etc.).

« |dentifica proceso de acabado a
utilizar dependiendo de la propiedad
0 acabado deseado (teflonado,
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proteccion UV, siliconado o
suavizante, fluoruro de cromo, etc.).

« Verifica temperatura del agua.

« Verifica la dosificacion de insumos
(detergente, jabon, acido,
suavizantes).

+ Determina el ancho a secar de
acuerdo con el plan de produccion.

+ Determina el grado de perchado
(secar tela).

+ Determina ciclo de vaporizado.

- Determina ciclo de decatizado
(textura).

PRODUCTO:

« Formato de chequeo de
especificaciones técnicas de materias
primas e insumos.

ACTITUD:

« Responsabilidad, iniciativa en el
trabajo, compromiso con el proceso,
objetividad y toma de decisiones.

CONOCIMIENTOS FUNDAMENTALES

1. Procesos textiles.

2. Seguimiento de la produccion.
3. Proceso de tehido y acabado.
4, Conocimiento de diferentes tipos de colorantes.

3. Equipos y materiales.

CAMPO DE APLICACION
CATEGORIA: CLASE:
1. Método. 1.1. Manual.
1.2. Mecanico.
1.3. Automatizado.
2. Ambiente. 2.1. Planta de produccion.

3.1. Fichas técnicas.
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CODIGO DE LA NORMA

NCPT-004-PTFAPT-V1-2015

DE COMPETENCIA

DENOMINACION DE LA NORMA | Ejecutary supervisar el proceso de tefiido

DE COMPETENCIA y acabado, segun plan de produccion.

CODIGO DEL ELEMENTO NCPT-004-PTFAPT-V1-2015-EC03

DE COMPETENCIA

DENOMINACION DEL ELEMENTO | Supervisar la preparacién de fibras,

DE COMPETENCIA tops, hilados, filamentos y tejidos para
el tefiido y acabado de acuerdo con los
procedimientos establecidos.

CRITERIOS DE DESEMPENO EVIDENCIAS

Es competente si:

A. La preparacién y aplicacién
de productos son verificadas
de acuerdo con los
procedimientos establecidos.

B. El proceso simple de lavado es
inspeccionado de acuerdo con las
especificaciones en ficha técnica
y con el plan de produccion.

DESEMPENO: Profesional Técnico
supervisando la preparacion de los
hilados, filamentos y tejidos para el
tefido y acabado.

A. Verifica la preparacién y aplicacion
de productos seglin proceso a
realizar:

« Tintes.

. Acidos.

« Enzimas.

+ Detergentes.

- Soda caustica.

« Fijador.

« Cloro sélido.

+ Active.

« Clarol.

 Agua oxigenada.
+ Suavizante, entre otros.

B. Inspecciona el proceso simple de
lavado:

+ Realiza el desgomado.
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- Tedido.

« Fijado.

- Estonado con enzima.
- Clareado.

+ Degradado.

« Neutralizado.

- Catonizado.

« Abrillantado.

« Suavizado.

PRODUCTO:
« Telalavaday procesada.

ACTITUD:

+ Responsabilidad, iniciativa en el
trabajo, compromiso con el proceso,
objetividad y toma de decisiones.

CONOCIMIENTOS FUNDAMENTALES

1. Diagrama de operaciones.

2. Proceso de lavado y acabado.

3. Caracteristicas de la tela.

4. Utilizacion de productos quimicos.

3. Equipos y materiales.

CAMPO DE APLICACION
CATEGORIA: CLASE:
1. Método. 1.1. Manual.
1.2. Mecanico.
1.3. Automatizado.
2. Ambiente. 2.1.Planta de produccion.

3.1. Fichas técnicas.
3.2. Maquina frisadora.
3.3.Cepilladora.

3.4. Esmeriladora.

3.5. Calandra.

3.6. Sanforizadora.

3.7. Decatizadora.
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CODIGO DE LA NORMA NCPT-004-PTFAPT-V1-2015

DECOMPETENCIA

DENOMINACION DE LA NORMA | Ejecutar y supervisar el proceso de

DE COMPETENCIA tenido y acabado segun el plan de
produccion.

CODIGO DEL ELEMENTO NCPT-004-PTFAPT-V1-2015-EC04

DE COMPETENCIA

DENOMINACION DEL ELEMENTO | Verificar la operatividad y regulacién

DE COMPETENCIA de la maquinaria y equipos requeridos
de acuerdo con las especificaciones
técnicas.

CRITERIOS DE DESEMPENO EVIDENCIAS

Es competente si:

A. Las maquinas y equipos
son preparados para su
operatividad de acuerdo con
las especificaciones técnicas.

B. El mantenimiento preventivo
y correctivo de la maquinaria
y equipos es realizado de
acuerdo con las instrucciones
de servicio y especificaciones
técnicas.

DESEMPENO: Profesional Técnico
verificando operatividad y regulacién
de maquinaria y equipos.

A.Prepara las maquinas y equipos:

+ Pone operativa las maquinas
y equipos de acuerdo con las
especificaciones del fabricante y las
caracteristicas de la fibra.

+ Selecciona las maquinas y equipos
para el proceso de tefiido y acabado
segun el plan establecido.

B. Realiza el mantenimiento
preventivo y correctivo segun
instrucciones de servicio:

+ Lubrica piezas y sistemas de
acondicionamiento utilizando
los productos de acuerdo con las
especificaciones de la maquinaria.

« Verifica operatividad de la maquinaria
para proceso de estiraje.
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« Calibray regula las maquinas.
+ Opera la maquinaria para proceso de
tefido y acabado.

PRODUCTO:
« Equipos y maquinas operativas.

ACTITUD:

+ Responsabilidad, iniciativa en el
trabajo, compromiso con el proceso,
objetividad y toma de decisiones.

CONOCIMIENTOS FUNDAMENTALES

1. Especificaciones técnicas de los diferentes tipos de tejidos.

2. Normas de higiene y seguridad.

3. Normas de estandares de calidad.

4. Manipulacién y acondicionamiento de maquinaria y equipos.
5. Mantenimiento de maquinas y equipos.

3. Equipos y materiales.

CAMPO DE APLICACION
CATEGORIA: CLASE:
1. Método. 1.1. Manual.
1.2. Mecanico.
1.3. Automatizado.
2. Ambiente. 2.1. Planta de produccion.

3.1. Diferentes tipos de tejido y
acabado.

3.2. Equipos y maquinarias para el
tenido y acabado.
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CODIGO DE LA NORMA NCPT-004-PTFAPT-V1-2015

DECOMPETENCIA

DENOMINACION DE LA NORMA | Ejecutar y supervisar el proceso de

DE COMPETENCIA tefiido y acabado, segun plan de
produccion.

CODIGO DEL ELEMENTO NCPT-004-PTFAPT-V1-2015-EC05

DE COMPETENCIA

DENOMINACION DEL ELEMENTO | Supervisar las condiciones y

DE COMPETENCIA parametros del tenido y acabado
de acuerdo con los procedimientos
establecidos y 6rdenes de produccion.

CRITERIOS DE DESEMPENO EVIDENCIAS

Es competente si:

A. Las condiciones y parametros
del tefido y acabado son
verificados de acuerdo con la
orden de produccién.

B. El control de calidad de
los tejidos en crudo es
realizado de acuerdo con los
estandares establecidos y las
especificaciones técnicas.

DESEMPENO: Profesional Técnico
supervisando las condiciones y los
pardmetros del tefiido y acabado.

A. Verifica estandares de calidad y
especificaciones técnicas:

+ Revisa los resultados de la toma de
muestras entregados por control
de calidad y los valida contra las
especificaciones técnicas y los
estandares establecidos.

« ldentifica y corrige problemas de
calidad y sus causas, dentro de
los limites de la responsabilidad
asignada.

B. Realiza control de calidad de los
tejidos tefnidos y acabados:

« ldentifica los equipos, accesorios y

procedimientos que se han utilizado.

« Corrige las causas de las fallas
encontradas.
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Registra resultados obtenidos en las
pruebas y controles de acuerdo con
los estandares de calidad y plan de
produccion:

+ Registra resultados de pruebas
realizadas en formato establecido,
de acuerdo con los estandares
preestablecidos.

« ldentifica problemas de calidad.

PRODUCTO:

+ Registro en formato de control de
calidad.

ACTITUD:

+ Responsabilidad, iniciativa en el
trabajo, compromiso con el proceso,
objetividad y toma de decisiones.

CONOCIMIENTOS FUNDAMENTALES

1. Diagrama de operaciones de una prenda.
2. Proceso de control de calidad de la tela acabada.
3. Normas de higiene y seguridad.

CAMPO DE APLICACION
CATEGORIA: CLASE:
1. Método. 1.1. Manual.
1.2. Mecanico.

1.3. Automatizado.
2. Ambiente. 2.1. Planta de produccion.

3. Equipos y materiales. 3.1. Fichas técnicas.
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Abrillantado o glaseado (lustrado): Es una operacion de acabado que se efectia sobre ciertos
materiales textiles para conferirles brillo.

Acabado: Término general para todos los métodos tecnoldgicos para el refinado de las telas de
piel fijada, cuyo objetivo es mejorar su apariencia, superficie, tacto y otras propiedades/cuali-
dades después de estar tejido. Un acabado puede ser permanente, no puede lavarse o puede
tener un efecto de duracién limitada. Podemos dividir los acabados en mecanicos (aplicados
en condiciones de sequedad) y quimicos (aplicados en condiciones de humedad). Los acaba-
dos basicos son: materia antiestatica, tinte, prensadora, deslustre, fijacion, acabado de fabrica,
acabado foulé, gofrado, tela impermeable, acabado de cloqué quimico, calandrado, acabado
lacado, deslustre, acabado melton, mercerizado, acabado moaré, tejido incombustible, ropa re-
sistente a los pliegues, materia sin fieltro, resistente al agua, tela que no se prepara, acabado
antisuciedad, impresion, tela resistente a las polillas, ramio, tejido de secado rapido, terminacién
de la tela, tela almidonada, acabado aterciopelado, acabado de tela de pelo.

Algodon: Fibra que se obtiene de la semilla del algodonero. Cultivada desde el afio 4000 a. C.
en la India, esta planta se extendi6 a Egipto, Babilonia, China y Asia menor. La superficie de la
fibra esta cubierta de una piel fina pero fuerte. Cada fibra estd compuesta de 20 a 30 capas de
celulosa, enrolladas en una serie de resortes naturales. La longitud es de 10 a 60 um y su grosor
de entre 12y 40 um.

Alpaca (1): Pafio de lana hecho con pelo de alpaca (animal original de los Andes).
Alpaca (2): Tela de algoddn abrillantado, a propésito para trajes de verano.

Alpaca (3): Tejido con urdimbre y trama de ligamento tafetan, empleado preferentemente en la
confeccidn de trajes para caballero.

Allovers: Término o expresion proveniente del inglés para designar disefios de telas que cubren
toda la superficie de esta y que no forman motivos independientes sino interconectados en
toda la superficie de la tela.

Ante: Tejido de lana suave y ligero con pelo corto y brillante y una estructura de cinco capas en
tela de satén con nervaduras oblicuas. Estd hecho con hebras cardadas finas o semifinas. Se usa
en trajes para hombre, esméquines y uniformes, y en abrigos de disefio mas pesado.
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Aprestado: Es un acabado con productos quimicos para mejorar las cualidades del tejido.

Arpillera: Del francés “serpilliére”. Tejido de yute o estopa de cainamo, con ligamento tafetan. Se
emplea como tela de embalaje, para la confecciéon de sacos, etc.

Bandura (texturacién mecanica): Texturacion mecanica especial de tejidos y tejidos de punto
hechos con fibras sintéticas y en cuya superficie se obtiene una estructura elastica, fina, plastica
y opaca. Esta estructura se consigue utilizando una maquina especial compuesta por un rodillo
y una chapa que humedece la tela. Al mover el rodillo, la tela se aprieta contra un pasillo de for-
ma cénica que se forma entre el rodillo y la chapa humeda dandole forma.

Bayeta: Tela de lana de textura floja y grosera que se usa para fregar suelos, hacer filtros y mu-
chas otras aplicaciones industriales.

Blanqueado: Proceso quimico que permite remover (eliminar) el color natural de las fibras obte-
niendo diferentes grados de blancura.

Bolsillo de pretina: Bolsillo pequeno situado en la parte exterior del cinturén de una prenda de
vestir; normalmente es un ribete de bolsillo o un bolsillo de parche.

Bolsillo fuelle: Bolsillo de parche con un pliegue en el borde, que se pega a la parte delantera.
Un bolsillo de fuelle tiene dos versiones: exterior o interior. La exterior, situada en la parte ex-
terna de la prenda, se usa sobretodo en uniformes o en ropa deportiva. La interior se abre paso
con una solapa y una apertura, su bolsa esta asegurada en la parte trasera por algo similar a un
parche. Alrededor de su circunferencia tiene un pliegue en el borde desde el forro.

Bolsillo insertado: Su abertura esta situada en el interior, y a veces escondida, en las costuras
de dos piezas de una prenda de vestir, en lugares donde habria una costura si no estuviera
interrumpida por la largura del bolsillo. Los bolsillos insertados estan situados en las costuras
laterales de los pantalones, en la cinturilla, etc.

Borla: Es un ramillete de hilos o flecos enredados en la parte superior con una cuerda. Se usa
como elemento decorativo.

Botonadura de doble direccién: Visible en la prenda de vestir, y puede abrocharse hacia la iz-
quierda (tipica de la ropa de hombre) o hacia la derecha (tipica de la ropa de mujer).

Botonadura encubierta: Tiene diversas representaciones y dos filas de broches, que normal-
mente son botones, situados entre la orilla y el borde que se abrocha. Solo una fila de botones
se usa para abrochar, la otra es decorativa. Se usa en chaquetas, abrigos y vestidos.

Brocado: Del francés “broché”. Tela de seda bordada antiguamente con hilos metélicos, forman-
do dibujos con motivos florales, arabescos, etc. Se teje utilizando tecnologia de estampado
Jacquard. El distintivo disefio Jacquard se suplementa con hilos de color o metélicos. Puede ser
de un color o tejido en colores brillantes. Se usa para prendas formales de mujer, colchas, vesti-
dos de época y en ornamentos de iglesias.

Bucle: Tejido de aspecto abotonado obtenido con hilos de fantasia que forman bucles. Se em-
plea para vestidos y abrigos. Los hilos “bouclé” se emplean también para los géneros de punto.
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Céfiro: Especie de muselina claray fina, generalmente fabricada con algoddn, jumel y ligamento
tafetan. Tintada en colores claros o algunas veces listado. Se usa para blusas, camisas, etc.

Cheviot: Tejido de lana elastico, de peso medio, con una superficie ligeramente brillante; es algo
rigido e incluso afilado al tacto. Tiene una apariencia brillante por su tejido de sarga (normal-
mente quebrado) que forma su estampado Herringbone caracteristico. Esta hecho con hebras
medias-finas cardadas o hilaza. El nombre viene de la oveja de Cheviot, de cuya lana se produce
el tejido.

Entretela: La entretela es el elemento escondido que proporciona forma y soporte en determi-
nadas zonas de una prenda, como pueden ser el cuello, bolsillos, cinturillas y ojales. Da cuerpo a
los tejidos ligeros y evita que los pesados se doblen sobre si mismos.

Estampado/Impresién: Operacién fisica mecénica que permite modificar el aspecto visual de
las fibras, laminas y planchas, transfiriendo disefios de rodillos especiales por medio de tintas a
la superficie sobre las que se aplica. Se asimilan a los tejidos estampados, los tejidos obtenidos
por ejemplo: con pincel, brocha, pistola, calcomanias, flocado.

Fibra: Es un filamento plegable parecido a un cabello, cuyo didmetro es pequefio en relacién
con su longitud. Las fibras son las unidades fundamentales que se utilizan en la fabricacion de
hilos textiles y telas.

Flocado: Es una técnica en la cual las fibras muy cortas o flock estan unidas a la superficie de una
tela por medio de un adhesivo para formar el pelillo sobre la tela.

Hilo: Nombre genérico de un conjunto de fibras que se tuercen juntas. Existen dos clases de
hilos: hilos hilados hechos con fibras discontinuas y cortas e hilos elaborados con filamentos
continuos.

Ignifugos: Aquellas telas que permiten retardar la llama; por ejemplo, las cortinas, alfombras o
prendas para bebés.

Impermeabilizado: Es la operacién de acabado realizada sobre algunos tejidos mediante pro-
ductos quimicos para volverlos repelentes al agua.

Impregnado: Aplicacién de productos plasticos en dispersién, generalmente por inmersién del
soporte dentro de una tina del material aimpregnar; el mismo que ocluye los poros del soporte,
que finalmente quedan ocupados.

Mercerizado: Es el procedimiento a que se someten los tejidos de fibras celuldsicas a la accién
de un dlcali para conferirles mayor resistencia, brillo, volumen y afinidad por los colorantes.

Perchado: Es un acabado superficial que se efectiia por accién mecanica, también conocido
como cardado, frisado o garzado. Consiste en obtener una superficie pilosa o cardada, en tejidos
planos, de punto o no tejidos.

Recubierto: Aplicacion mecanica de particulas solidas visibles o bafio de materia plastica en
estado liquido; latex de caucho, tundizno (fibras cortas), sobre telas de trama y urdimbre, de
punto; no tejidos, perceptibles a simple vista.
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Resina: Sustancia solida o de consistencia viscosa y pegajosa que fluye de ciertas plantas. Es
soluble en alcohol y se utiliza en la fabricacién de plasticos, gomas y lacas.

Revestido: Aplicacion de lamina de materia plastica, celular o compacta sobre telas de trama
y urdimbre, de punto; no tejidos, etc., los materiales mas usuales para el revestimiento son el
policloruro de vinilo, poliuretano y caucho.

Sanforizado: También denominado compactado, es un proceso a través del cual se logra estabi-
lizar los tejidos en lo referente a su encogimiento.

Satinado: Es la operacion que consiste en dar lustre y tersura a las telas.

Segunda calidad: Aquellas telas que presentan malformaciones, fallas o defectos en cualquiera
de sus caras o extremos, basado en el sistema de clasificacion de los cuatro puntos (norma ASTM
D5430-93).

Tenido: Proceso quimico que permite dar color a las fibras y/o soporte textiles. Normalmente se
realizan en medio humedo, es decir, utilizando soluciones acuosas del colorante.

Tejido con bucle: Son los empleados cominmente, por ejemplo, en la confeccidn de toallas,
albornoces o guantes de tocador. Presentan una trama tensa de fondo y dos series de hilos de
urdimbre, la primera tensa y la segunda floja, formando estos ultimos bucles en la superficie del
tejido.

Tejido de chenilla: Tejido en el cual su superficie aterciopelada (generalmente en las dos caras)
se obtiene mediante hilos de chenilla, formados de pequeiios trozos de hilado o filamento que
son sostenidos por ambos extremos de un hilado fino, fuerte y de alta torsion.

Terciopelo: Son tejidos de trama y urdimbre constituidos por tres series de hilos como minimo:
hilos de urdimbre y pasadas de trama tensas que forman el tejido de fondo e hilos de urdimbre
o pasadas de trama que forman, en toda o en parte de la superficie, bien pelos (o penachos), o
bien bucles.

Texturado: Son hilados modificados mediante operaciones mecénicas o fisicas (ejemplo tor-
sion, falsa torsion, compresién o termo fijado o la combinacién de estas operaciones), procedi-
mientos que permiten rizar, gofrar, crear bucles, etc., en cada fibra.
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INSTITUCIONES Y PROFESIONALES EXPERTOS
PARTICIPANTESEN LAS COMISIONES TECNICAS

COMITE DE ELABORACION
N.° NOMBRES Y INSTITUCION A LA CARGO REGION
APELLIDOS QUE REPRESENTA
1 | Yolanda Bonilla Sociedad Nacional Asesor Técnico Lima
Gonzales de Industrias Comité Textil
2 | Laura Milagros Cia. Industrial Nuevo | Gerente de Recursos | Lima
Caravedo Montenegro | Mundo S. A. Humanos
3 | Cecilia Isabel Torre Cia. Industrial Nuevo Coordinadora de Lima
Lopez Mundo S. A. Desarrollo Humano
4 | Joaquin Alfredo Instituto de Textileria | Director Ejecutivo Lima
Herrera Accinelli y Comercio
5 | Jorge Luis Castillo Cia. Universal Textil Ingeniero de Lima
Bendezu S.A. Produccion
6 | Jaime Walter Bernal Mgroup Tecnologia Jefe de Seccién de
Viera Textil S. A. Recursos Humanos
7 | José Manuel Palacios | SENATI, Escuela de Jefe de la Escuela de Lima
Convercio Confecciones Confecciones
8 | Ava Alencastre Begazo | Fe y Alegria-Técnica- Directora de Lima
Tecnologia Educacion Técnica
9 | Rosaura Aurora Torres | Fe y Alegria-Area de Especialista en Lima
Torres Confecciones Confecciones
10 | Gloria Elvira Acosta Fe y Alegria-Técnica- Especialista Lima

Galvez

Confecciones

65




NORMAS DE COMPETENCIA DEL PROFESIONAL TECNICO EN EL SECTOR DE INDUSTRIAS MANUFACTURERAS, VOLUMEN 2

COMITES DE VALIDACION

66

Zegarra Ruiz

de Educacioén Piura

N.o NOMBRES 'Y INSTITUCION CARGO REGION
APELLIDOS A LA QUE
REPRESENTA
1 | Gloria Elisa Arenas Diaz | Fe y Alegria del Perd | Docente-Fey Lima
Alegria
2 | Carlos Enrique Diaz Sudamericana de Jefe de Planta Lima
Chavez Fibras S. A. Textil
3 | George Ronald Sociedad Nacional Director Lima
Schofield Bonello de Industrias-
Comité Textil
4 | Miguel Fernando Coprintex Gerente Piura
Agurto Quevedo
5 | Maria Elena Alvarado CETPRO Bosconia Jefe de Taller de Piura
Canova Manufactura
Textil
Socorro Nunura Pizarro | CETPRO Bosconia Confeccionista Piura
7 | Yohana del Socorro Celi Modas E.I.R. L. Confeccionista Piura
Cordova Jiménez
8 | Ana Maria La ChiraDe | Celi ModasE.I.R.L. Confeccionista Piura
La Cruz
9 | Pedro Jiménez Chinga | Industria Textil Piura | Jefe de Planta Piura
S.A.
10 | Hilda Felicita Ruiz Confecciones Gerente Piura
Palacios Textiles Natalier E.
I.R. L.
11 | Martina Yovera CETPRO La Arena Directora Piura
Sernaque
12 | Segundo Miguel Direccién Regional Director Piura




Las normas de competencia son estandares
consensuados con los empleadores,
trabajadores de mando medio, operarios

y profesionales del mundo académico.

Es importante considerar la norma

en su acepcion de estandar, porque permite
evaluar lo que las personas saben hacer

en una determinada funcion productiva

o de servicio y, con ello, demostrar

sus competencias con evidencias realizadas
de manera consistente, trasparente

y con rigurosidad técnica.

Una norma de competencia nos permite
observar resultados de calidad, la capacidad de
resolver problemas y transferir conocimientos,
y se convierte en un poderoso lenguaje comun
entre diferentes actores en los procesos

de certificacion de competencias, formacion

y capacitacion.

Las normas o estandares de competencia

son herramientas potentes, porque brindan

un criterio fundamental en la seleccion

del personal para un espectro variado

de ocupaciones en la empresa; y permiten,
ademas, realizar un desarrollo curricular

para la formacién de la especialidad mas ligada
alas demandas del mercado laboral.

SISTEMA NACIONAL DE EVALUACION,
ACREDITACION Y CERTIFICACION

DE LA CALIDAD EDUCATIV




