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%EpuaLICA DEL PER;

Resolucién de Presidencia del
Consejo Directivo Ad Hoc

N° 019-2014-COSUSINEACE/CDAH-P
tma, 05 NOV. 2014

VISTO:

El Oficlo N° 001-2014/SINEACE/ST-DEC-EBTP, emitido por la Direccibn de Evaluacién y
Certificacion de Educacion Basica y Técnlco Productiva del SINEACE; v,

ONSIDERANDO:

Que, el articulo 5° de la Ley N° 28740, Ley del SINEACE establece como finalidad del Sistema
Nacional de Evaluacién, Acreditacion y Certificacién de la Calidad Educativa, garantizar a la sociedad
que las Instituclones educativas y privadas ofrezcan un servicio de calldad, con el propésito de optimizar
los factores que incidan en los aprendizajes y en el desarrollo de las destrezas y competencias
necesarias para alcanzar mejores niveles de calificacion profesional y desarrollo laboral;

Que, mediante la Décima Segunda Disposiclon Complementaria Transltoria de la Ley N°30220,
Ley Universitaria del 09 de julio del 2014 se declara en reorganizacién el Sistema Nacional de
Evaluacion, Acreditacion y Certificacion de la Calldad Educativa — SINEACE y deroga el Capitulo (I del
Titulo 1, a excepcion del numeral 8.3 del articulo 8, y los Titulos I, 11, IV y V de la Ley N°® 28740;

jon . Educacion mediante Resolucién Ministerlal N° 396-2014-MINEDU, del 28 de agosto 2014 constituyd el
SiConsejo Directivo Ad Hoc, integrado por la presidencia del COSUSINEACE, un representante del
" Ministerlo de Educacion y la presidenta del Consejo Nacional de Ciencia, Tecnologla e Innovacion
Tecnologica - CONCYTEC, cuyo objetivo es ejecutar las funciones necesarias para la continuidad de!
sistema y los procesos en desarrollo, hasta la aprobacién de la reorganizacion del SINEACE:

{;1;‘ "'1‘-'@\% Que, en cumplimiento de lo dispuesto por la norma invocada precedentemente, el Ministerio de

Que, de acuerdo al literal e) del articulo 7° de la resolucidn antes mencionada, el Consejo
Directivo Ad Hoc, tiene como funcldn, aprobar normas y procedimientos para la evaluacian y certificacion
de competencias;

Que, mediante el documento de visto, la Direccién de Evaluacién y Certificacién de Educacion
Basica y Técnico Productiva, hace de conocimiento el Acuerdo N°525-2014 de sesién N°164, del 03 de
Julio 2014 del Directorio del IPEBA, mediante el cual se aprobaron los siguientes documentos:

Normas de Competencia del Operario de Confecciones con Méquinas de Tejido Plano
Normas de Competsncia del Operario de Confecciones con Méquinas de Tejido de Punto.
Normas de Competencia da! Eleclricista Instalador de Interiores

Normas de Competencia del Montajista de Estructuras de Lineas de Transmision Eléctrica.
Normas de Competencia del Lubricador Automotriz



* Normas de Competencia del Carpintero Metdlico en Acero

Que, en ejercicio de las facultades otargadas al Consejo Directivo Ad Hoc del SINEACE, en
sesion de fecha 22 de octubre 2014, mediante Acuerdo N° 038-2014-CDAH, se aprobo oficializar el
Acuerdo N°525-2014 del Directorio del IPEBA, mediante el cual se aprobaron las normas antes
mencionadas;

De conformidad con la Ley N° 28740, Ley del Sistema Nacional de Evaluacién, Acreditacion y
Certificacién de la Calidad Educativa — SINEACE, su Reglamento aprobado con Decreto Supremo N°
018-2007-ED, la Ley N° 30220 Ley Universitaria y la Resolucién Ministerial N 386-2014-MINEDU;

¢ Articulo 1°.- Oficializar el Acuerdo N°525-2014 de sesién N°164, del 03 de julio 2014 del
Directorlo del IPEBA, mediante el cual se aprobaron las siguientes normas que en anexo forman parte
integrante de la presente resolucion:

Normas de Competencia del Operario de Confecciones con Méquinas de Tejido Plano
Normas de Compelencia del Operario de Confecciones con Méquinas de Tejido de Punto.
Normas de Competencia del Electricista Instalador de Interiores

Normas de Competencia del Montajista de Estructuras de Lineas de Transmisién Eléctrica.
Normas de Competencia del Lubricador Automotriz

Normas de Compelencia del Carpintero Metdlico en Acero

Articulo 2°.- Disponer la publicacién de la presente resolucién en el Diario Oficial El Peruano, asi
como en el Portal Web del SINEACE.

Registrese, comuniquese y publiquese.

&l PEREGRINA MORGAN LORA
sidenta del Consejo Directivo Ad Hoc
COSUSINEACE



UNIDAD DE COMPETENCIA N.° Q1

ACONDICIONAMIENTO Y REGULACION PARA
MAQUINAS DE COSTURA REMALLADORA,
RECUBRIDORA, COLLARETERAY RECTA

FUNCION PRODUCTIVA: Acondicionamiento y regulaciéon para méaquinas de
costura: remalladora, recubridora, collaretera y recta.

NIVEL DE COMPETENCIA LABORAL: N.° 1

UNIDAD DE COMPETENCIA: Realizar el acondicionamiento y regulacion de
costura para las maquinas remalladora, recubridora, collaretera y recta, con las
herramientas y procedimientos adecuados y de acuerdo con la ficha técnica.

REALIZACIONES: Colocar la aguja, enhebrar el hilo y/o hilos en las maquinas
de costura, y regular la longitud y conformacion de puntada de acuerdo con
los requerimientos establecidos en los procedimientos, cumpliendo con las
especificaciones de la ficha técnica, cuidado del medio ambiente, de seguridad
y salud ocupacional.

- EVIDENCIAS DE DESEMPENO/
CRITERIOS DE DESEMPENO PRODUCTO

En el puesto de trabajo: En el puesto de trabajo:

1. Trabajador con los equipos de 1. Uniformes y equipos de
proteccion, de acuerdo con las proteccién personal colocados
normas basicas de seguridad y correctamente (redecilla,
salud en el trabajo. guardapolvo y mascarilla).

2. Area de trabajo en condiciones 2. Area de trabajo limpia, de
para realizar el preparado de las acuerdo con los procedimientos
maquinas de costura. establecidos por la empresa.




NORMAS DE COMPETENCIA DE OPERARIOS DE CONFECCIONES CON MAQUINA DE TEJIDO DE PUNTO

CRITERIOS DE DESEMPENO

EVIDENCIAS DE DESEMPENO/
PRODUCTO

3. Cuenta con lainformacién de la
ficha técnica para la labor.

4. Herramientas seleccionadas para
el enhebrado y regulacion de las
maquinas.

Enhebrado y regulacion:

5. Maquina limpia, equipada con
todos sus componentes basicos.

6. Selecciona la aguja segun lo
establecido en la ficha técnica y la
coloca en posicién adecuada de
acuerdo con el tipo de maquina.

7. Enhebrarlos hilos de agujas y
garfios y/o el llenado de hilo
para bobina, de acuerdo con
procedimientos establecidos en el
manual o catalogo de la maquina
segun marca y tipo de maquina.

8. Regular la puntada de las maquinas
de acuerdo con lo establecido enla
ficha técnica, longitud de puntaday
conformacion de la puntada.

9. Ajustey regulacion del mecanismo
de transporte y diferencial de las
maquinas.

10. Colocacion de aditamentos en las
maquinas remalladora, recubridora,
collaretera y recta.

3. Selecciona la informacién técnica
necesaria para cada maquina.

4. Herramientas correctas para el
enhebrado y regulacion de las
maquinas.

Enhebrado y regulacion:

5. Maquina debidamente equipada
con sus componentes para el
enhebrado y regulacion.

6. Aguja correctamente seleccionada
y colocada en la barra de aguja de la
maquina.

7. Hilos correctamente enhebrados en
los guia hilos y agujas segun tipo de
maquina.

8. Utiliza adecuadamente las
herramientas y los procedimientos
para la obtencion de la puntada
requerida.

9. Cumple con el tiempo estandar
establecido para el enhebrado en
cada tipo de maquina.

10. La costura realizada con el
aditamento cumple con las
caracteristicas y especificaciones
indicadas en la ficha técnica.




NORMAS DE COMPETENCIA DE OPERARIOS DE CONFECCIONES CON MAQUINA DE TEJIDO DE PUNTO

EVIDENCIAS DE CONOCIMIENTOS

RANGO DE APLICACION

Lectura e interpretacion de ficha
técnica.

Mecénica basica de mantenimiento
rutinario.

Partes de las maquinas de costura:
remalladora, recubridora, collaretera
y recta.

Tipos de aguja, codificacion y uso
segun material.

Seleccién de accesorios y
aditamentos para las costuras.

Ergonometria.

7. Seguridad y salud en el trabajo

(reconocimiento de equipos de
protecciéon personal).

Areas de trabajo asignadas.

Cada vez que se inicia una nueva
operacion de costura.

Cada vez que se descalibra la
conformacion de la puntada.

Cada vez que se requiere el
cambio de aguja, por rotura o por
procedimiento establecido en la
empresa.

Cada vez que se requiere
operaciones con aditamentos
especiales.

ACTITUDES DESEABLES

o AW

Atencion y concentracion.

Sigue instrucciones en el trabajo.
Seguridad, seriedad y confianza.
Ordeny limpieza.

Responsabilidad, cumplimiento de las tareas asignadas.

Respeto a las normas técnicas y organizacionales.
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NORMAS DE COMPETENCIA DE OPERARIOS DE CONFECCIONES CON MAQUINA DE TEJIDO DE PUNTO

LINEAMIENTOS GENERALES PARA LA EVALUACION

1. El candidato (evaluado) debe demostrar capacidades para la organizacién y la
planificacion.

2. Interpreta, adecuadamente, planos y procedimientos establecidos en
instrucciones.

3. EBvidenciar el manejo de las normas de seguridad e higiene laboral.

4. Acreditar el uso de los procedimientos y protocolos establecidos por la
empresa.

5. Demostrar dominio en el enhebrado de hilos.




UNIDAD DE COMPETENCIA N.2 02
EJECUTA OPERACIONES DE COSTURA

EN GENERO DE PUNTO

FUNCION PRODUCTIVA: Realiza operaciones de preensamble y ensamble
para prendas en género de punto, considerando tiempos estandar, precision

y especificacion técnica.

NIVEL DE COMPETENCIA LABORAL: N.°1

UNIDAD DE COMPETENCIA: Ejecuta operaciones de costura en género de

punto.

REALIZACIONES (TAREAS):
- Interpreta ficha técnica.

Revisa piezas y avios requeridos por operacion.
Regula la longitud y conformacién de puntada de ficha técnica.
Realiza operaciones de confeccion en género de punto.

CRITERIOS DE DESEMPENO

EVIDENCIAS DE DESEMPENO/
PRODUCTO

1. Lee, interpreta y ejecuta las
indicaciones de la ficha técnica
(operaciones de costura en
diversos tipos de tejido de punto).

2. Selecciona las maquinas y las
acondiciona para la operacion.

. Aplica en el proceso las

indicaciones de la ficha técnica.

. Selecciona el aditamento

adecuado para la costura
requerida.

. Maquinas reguladas y con los

aditamentos y/o dispositivos
requeridos para la operacion a
realizar.




NORMAS DE COMPETENCIA DE OPERARIOS DE CONFECCIONES CON MAQUINA DE TEJIDO DE PUNTO

CRITERIOS DE DESEMPENO

EVIDENCIAS DE DESEMPENO/
PRODUCTO

3. Ordenay organiza sus equipos,

herramientas y piezas de
produccion respetando la
conformacion ergonémica del
puesto de trabajo.

4. Ejecuta la operacién respetando

el método establecido en
especificaciones de costura.

5. Realiza el control de calidad de la

operacion.

6. Calcula su eficiencia de

produccion diaria.

. Disposicion de puesto adecuado

y favorable para el facil manipuleo
de las piezas a trabajar.

. Realiza el proceso en forma

ordenada iniciando por

la habilitacion de piezas,
preensambles y ensambles y
respetando las indicaciones de la
ficha técnica.

. Verifica longitud y conformacion

de puntada, en varios momentos
de proceso.

. Cumple con los tiempos estandar

establecidos para la operacion.

. Cuida la optimizacion de los

recursos de la empresa tales
como: ahorro de energia, hilo,
piezas de tejido, agujas, etc.

EVIDENCIAS DE CONOCIMIENTOS

RANGO DE APLICACION

. Lectura e interpretacion de fichas
de costura.

2. Matematica basica.
3. Diagrama de operaciones de

ensamblado de prendas y/u
operaciones.

4. Utilizacién de accesorios y

aditamentos para costuras.

5. Mecanismos de transporte,

regulacién de diferencial.

. Elaboracién de prendas.
. Produccion.




NORMAS DE COMPETENCIA DE OPERARIOS DE CONFECCIONES CON MAQUINA DE TEJIDO DE PUNTO

EVIDENCIAS DE CONOCIMIENTOS RANGO DE APLICACION

6. Tipos de puntadas.

7. Clasificaciéon de costuras.

8. Caracteristicas de tejidos.

9. Toma de tiempos estandar.
10.Uso de herramientas de medicion.

11.Seguridad y salud en el trabajo
(reconocimiento de equipos de
proteccion personal).

12.Cuidado y conservacion del
medio ambiente.

ACTITUDES DESEABLES

1. Atencién y concentracion.

Sigue instrucciones en el trabajo.

Seguridad, seriedad y confianza.

Orden y limpieza.

Responsabilidad, cumplimiento de las tareas asignadas.

o Lok W

Respeto a las normas técnicas y organizacionales.

LINEAMIENTOS GENERALES PARA LA EVALUACION

1. El candidato (evaluado) debe demostrar capacidades para la organizacién
y la planificacion.

2. Interpreta, adecuadamente, planos y procedimientos establecidos en
instrucciones.

3. Evidenciar el manejo de las normas de seguridad e higiene laboral.

4. Acreditar el uso de los procedimientos y protocolos establecidos por la
empresa.

5. Demostrar dominio en el enhebrado de hilos.




NORMAS DE COMPETENCIA DE OPERARIOS DE CONFECCIONES CON MAQUINA DE TEJIDO DE PUNTO

ELEMENTOS A CONSIDERAR EN EL AMBIENTE DE TRABAJO

Area de trabajo: Area de produccion (Iinea de confeccion)
Area de trabajo de aproximadamente 60 m’.

Equipos de trabajo

Equipo personal

Maquinas
Remalladora
Recubridora
Collaretera

« Recta

Equipos

Prensatelas

Aditamentos y accesorios
Equipos porta cintas
Mesa de inspeccion

Herramientas

Destornilladores
Llaves de ajuste

Pinza para enhebrado
Tijeras

Piqueteras

Cinta métrica (wincha)
Brochas

Mascarilla contra polvo
Guardapolvo

Calzado ergonémico
Redecilla para cabello

Insumos o materiales

Informacion/Manuales

Hilos

Tejidos de punto diversos
Entretelas

Cremalleras

Rip

Cintas de tejido para collaretera
Cintas elasticas

Forros

Manuales de las maquinas segun
marca y modelo

Ficha técnica

Ficha de costura

Cuadro de tiempos estandar
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NORMAS DE COMPETENCIA

DEL OPERARIO DE CONFECCIONES
CON MAQUINA DE TEJIDO PLANO
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@gPUBLICA DEL Pig

Resolucién de Presidencia del
Consejo Directivo Ad Hoc

N° 019-2014-COSUSINEACE/CDAH-P
tima, 05 NOV. 2014

VISTO:

“El Oficlo N° 001-2014/SINEACE/ST-DEC-EBTP, emitido por la Direccidn de Evaluacion y
Certificacion de Educacion Bésica y Técnico Productiva del SINEACE; y,

ONSIDERANDO:

Que, el artfculo 5° de la Ley N° 28740, Ley del SINEACE establece como finalldad del Sistema
Nacional de Evaluacion, Acreditacién y Certificacion de la Calidad Educativa, garantizar a la sociedad
que las instituclones educativas y privadas ofrezcan un servicio de calidad, con el propésito de optimizar
los factores que incidan en los aprendizajes y en el desarrollo de las ‘destrezas y competencias
m necesarias para alcanzar mejores niveles de calificacién profesional y desarrollo laboral;

< ;

Que, mediante la Décima Segunda Disposiclén Complementaria Transitorla de la Ley N°30220,
«/ Ley Universitaria del 09 de julio del 2014 se declara en reorganizaclén el Sistema Nacional de
Evaluacion, Acreditacion y Certificacion de la Calldad Educativa — SINEACE y deroga e! Capitulo [I del
Titulo |, a excepcién del numeral 8.3 del articulo 8, y los Titulos II, 1Il, IV y V de la Ley N° 28740;

Que, en cumplimiento de lo dispuesto por la norma invocada precedentemente, el Ministerlo de
n_ Fducaclén mediante Resolucién Ministerlal N° 396-2014-MINEDU, del 28 de agosto 2014 constituyé el
SiConsejo Directivo Ad Hoc, integrado por la presidencia del COSUSINEAGE, un representante del
en h«_@ Ministerlo de Educacion y la presidenta del Consejo Naclonal de Ciencia, Tecnologla e Innovacién

" Tecnolégica - CONCYTEC, cuyo objetivo es ejecutar las funciones necesarias para la continuidad del
sistema y los procesos en desarrollo, hasta la aprobaclén de la reorganizacion del SINEACE:

Que, de acuerdo al literal e) del articulo 7° de la resolucién antes mencionada, el Consejo
Directivo Ad Hoc, tiene como funcidn, aprobar normas y procedimientos para la evaluacién y certificacion
de compelencias;

Que, mediante el documento de visto, la Direccién de Evaluacion y Certificacién de Educacién
Basica y Técnico Productiva, hace de conocimiento el Acuerdo N°525-2014 de sesion N°164, del 03 de
julio 2014 del Directorio del IPEBA, mediante el cual se aprobaron los siguientes documentos:

Normas de Competencla del Operario de Confacciones con Méquinas de Tejido Plano
Normas de Competencla del Operario de Confacclones con Maquinas de Tejido de Punto.
Normas de Competencia del Electricista Instalador de Inieriores

Normas de Competencia del Montajista de Estructuras de Lineas de Transmisién Elécirica.
Normas de Competencia del Lubricador Automotriz



* Normas de Competencia del Carpintero Metalico en Acero

Que, en ejercicio de las facultades otorgadas al Consejo Directive Ad Hoc del SINEACE, en
sesién de fecha 22 de octubre 2014, mediante Acuerdo N° 038-2014-CDAH, se aprobo oficializar el
Acuerdo N°525-2014 del Directorio del IPEBA, mediante el cual se aprobaron las normas antes
mencionadas;

De conformidad con la Ley N° 28740, Ley del Sistema Nacional de Evaluacién, Acreditacion y
Certificacién de la Calidad Educativa — SINEACE, su Reglamento aprobado con Decreto Supremo N°
018-2007-ED, la Ley N° 30220 Ley Universitaria y la Resolucién Ministerial N° 386-2014-MINEDU;

'“_;'-'53@‘;‘
\ SF RESUELVE:

_r‘-*:"/ Articulo 1°.- Oficializar el Acuerdo N°525-2014 de sesién N°164, del 03 de julio 2014 del
2 Directorio del IPEBA, mediante el cual se aprobaron las siguientes narmas que en anexo forman parte
integrante de Ia presente resolucion:

Normas de Competencia del Operario de Confecciones con Méquinas de Tejido Planc
Normas de Competencia del Operario de Confecciones con Méquinas de Tejido de Punfo.
Normas de Competencia del Electricista Instalador de Interiores

Normas de Competencia del Montajista de Estructuras de Lineas de Transmisién Eféctrica.
Normas de Competencia del Lubricador Automotriz

Normas de Competencia del Carpintero Metélico en Acero

Articulo 2°.- Disponer la publicacion de la presente resolucion en el Diario Oficial EI Peruano, asl
como en el Portal Web del SINEACE.

Registrese, comuniquese y publiquese.

&) PEREGRINA MORGAN LORA
sidenta del Consejo Directivo Ad Hoc
COSUSINEACE

X



UNIDAD DE COMPETENCIA N.° Q1

ACONDICIONAMIENTO Y REGULACION PARA
MAQUINAS DE COSTURA RECTA, OJALADORA,

BOTONERA'Y ATRACADORA

FUNCION PRODUCTIVA: Acondicionamiento y requlacién para méaquinas de
costura recta, ojaladora, botonera y atracadora.

NIVEL DE COMPETENCIA LABORAL: N-° 1

UNIDAD DE COMPETENCIA: Acondicionamiento y regulacion para
maquinas de costura recta, ojaladora, botonera y atracadora.

REALIZACIONES (TAREAS):

Colocar aguja, enhebrar el hilo y/o hilos en la maquina de costura, y regular la
longitud y conformacién de puntada de acuerdo con los requerimientos es-
tablecidos en los procedimientos, cumpliendo con las especificaciones de la
ficha técnica, cuidado del medio ambiente, de seguridad y salud ocupacional.

CRITERIOS DE DESEMPENO

EVIDENCIAS DE DESEMPENO/
PRODUCTO

En el puesto de trabajo:

1. Trabajador con los equipos de
proteccién, de acuerdo con las
normas basicas de seguridad y
salud en el trabajo.

2. Area de trabajo en condiciones
para realizar el preparado de las
maquinas de costura.

En el puesto de trabajo:

1.

Uniformes y equipos de
protecciéon personal colocados
correctamente (redecilla,
guardapolvo y mascarilla).

Area de trabajo limpia, de
acuerdo con los procedimientos
establecidos por la empresa.
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NORMAS DE COMPETENCIA DE OPERARIOS DE CONFECCIONES CON MAQUINA DE TEJIDO DE PUNTO

CRITERIOS DE DESEMPENO

EVIDENCIAS DE DESEMPENO/
PRODUCTO

3. Cuenta con la informacion de la
ficha técnica para la labor.

4. Herramientas seleccionadas para
el enhebrado y regulacion de las
maquinas.

Enhebrado y regulacion:

5. Maquina limpia, equipada con
todos sus componentes basicos.

6. Selecciona aguja segun lo
establecido en la ficha técnicay la
coloca en posicién adecuada de
acuerdo con el tipo de maquina.

7. Enhebrar para llenado de hilo
para bobina y llenado de hilo
en la bobina, de acuerdo con
procedimientos establecidos en
manual o catdlogo de la maquina
segun marca y tipo de maquina.

8. Regular la puntada de acuerdo
con lo establecido en la ficha
técnica, longitud de puntada y
conformacion de la puntada.

9. Seleccién y colocacion de

aditamentos para las maquinas
rectas.

3. Selecciona la informacion técnica.

4. Herramientas correctas para el
enhebrado y regulacion de las
maquinas.

Enhebrado y regulacion:

5. Maqguina debidamente equipada
con sus componentes para el
enhebrado y regulacion.

6. Aguja correctamente seleccionada
y colocada en la barra de aguja de
la maquina.

7. Hilo correctamente enhebrado en
los guifa hilos y aguja segun tipo
de maquina.

8. Utiliza adecuadamente las
herramientas y los procedimientos
para la obtencion de la puntada
requerida.

9. Cumple con el tiempo estandar
establecido para el enhebrado en
cada tipo de maquina.

10.La costura realizada con el
aditamento cumple con las
caracteristicas y especificaciones
indicadas en la ficha técnica.
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NORMAS DE COMPETENCIA DE OPERARIOS DE CONFECCIONES CON MAQUINA DE TEJIDO DE PUNTO

EVIDENCIAS DE CONOCIMIENTOS

RANGO DE APLICACION

. Lectura e interpretacion de ficha

técnica (operaciones de costura).

Mecanica basica de
mantenimiento rutinario.

Partes de las maquinas de costura.

Tipos de aguja, codificacion y uso
segun material.

5. Ergonometria.

. Areas de trabajo asignadas.

. Cada vez que se inicia una nueva

operacion de costura.

. Cada vez que se descalibra la

conformacion de la puntada.

. Cada vez que se requiere el

cambio de aguja, por rotura o por
procedimiento establecido en la

6. Seguridady salud en el trabajo empresa.
(reconocimiento de equipos de
proteccion personal).

ACTITUDES DESEABLES

1. Atencidn y concentracion.

2. Sigue instrucciones en el trabajo.

3. Seguridad, seriedad y confianza.

4. Ordeny limpieza.

5. Responsabilidad, cumplimiento de las tareas asignadas.

6. Respeto alas normas técnicas y organizacionales.

LINEAMIENTOS GENERALES PARA LA EVALUACION

y la planificacion.

instrucciones.

. El candidato (evaluado) debe demostrar capacidades para la organizacion

. Interpreta, adecuadamente, planos y procedimientos establecidos en

3. Evidenciar el manejo de las normas de seguridad e higiene laboral.

Acreditar el uso de los procedimientos y protocolos establecidos por la

empresa.

Demostrar dominio en el enhebrado de hilos.
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UNIDAD DE COMPETENCIA N.2 02

EJECUTA OPERACIONES DE COSTURA
EN TEJIDO PLANO

FUNCION PRODUCTIVA: Realiza operaciones de preensamble y ensamble
para prendas en tejido plano, considerando tiempos estandar, precision y
especificacion técnica.

NIVEL DE COMPETENCIA LABORAL: N.° 1

UNIDAD DE COMPETENCIA: Ejecuta operaciones de costura en tejido plano.

REALIZACIONES (TAREAS):

Interpreta ficha técnica.

Revisa piezas y avios requeridos por operacion.

Regula la longitud y conformacién de puntada de ficha técnica.
Realiza operaciones de confeccion en tejido plano.

- EVIDENCIAS DE DESEMPENO/
RITERI E DESEMPEN
¢ OS5 DE DES 0 PRODUCTO
1. Acondicionamiento de la 1. Maquina reguladay con los
maquina. aditamentos y/o dispositivos
2. Ordena y organiza sus equipos, requeridos para la operacion a
herramientas y piezas de realizar.
produccion respetando la 2. Disposicion de puesto adecuado
conformacién ergonémica del y favorable para el facil manipuleo
puesto de trabajo. de las piezas a trabajar.
3. Ejecuta la operacién respetando 3. Realizael procesoen forma
el método establecido en ordenadaniciando por la
especificaciones de costura, habilitacion de piezas, preensambles
y ensambles y respetando las
indicaciones de la ficha técnica.




NORMAS DE COMPETENCIA DE OPERARIOS DE CONFECCIONES CON MAQUINA DE TEJIDO DE PUNTO

CRITERIOS DE DESEMPENO

EVIDENCIAS DE DESEMPENO/
PRODUCTO

4. Realiza el control de calidad de la
operacion.

5. Calcula su eficiencia de
produccion diaria.

. Verifica longitud y conformacion

de puntada, en varios momentos
del proceso.

. Cumple con los tiempos estandar

establecidos para la operacion.

. Cuida la optimizacion de los

recursos de la empresa tales
como: ahorro de energfa, hilos,
piezas de tejido, agujas, etc.

EVIDENCIAS DE CONOCIMIENTOS

RANGO DE APLICACION
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1. Lectura e interpretacion de fichas
de costura.

2. Matematica basica.

3. Diagrama de operaciones de
ensamblado de prendas.

4. Utilizacién de accesorios y
aditamentos para costuras.

Tipos de puntadas.
Clasificacion de costuras.
Caracteristicas de tejidos.
Toma de tiempos estandar.

O 0 N O W

Seguridad y salud en el trabajo
(reconocimiento de equipos de
proteccién personal).

10.Cuidado y conservacion del
medio ambiente.

. Elaboracién de prendas.
. Produccion.




NORMAS DE COMPETENCIA DE OPERARIOS DE CON

FECCIONES CON MAQUINA DE TEJIDO DE PUNTO

ELEMENTOS A CONSIDERAR EN EL AMBIENTE DE TRABAJO

Area de trabajo: Area de produccion (linea de confeccion)
Area de trabajo de aproximadamente 60 m?.

Equipos de trabajo Equipo personal

Maquinas Mascarilla contra polvo
Recta Guardapolvo
Ojaladora Calzado ergondmico
Botonera Redecilla para cabello
Atracadora

Equipos

Prensatelas
Aditamentos y accesorios
Mesa de inspeccion

Herramientas

Destornilladores
Llaves de ajuste
Tijeras

Pigueteras

Cinta métrica (wincha)
Brochas

Insumos o materiales

Informacion/Manuales

Hilos

Tejidos
Entretelas
Cremalleras
Cintas elasticas
Forros

Manuales de las maquinas segun

marca y modelo
Ficha técnica
Ficha de costura

Cuadro de tiempos estandar

29



Nota aclaratoria

El perfil de competencias y la normalizacion de las mismas ha sido
realizado por los comités técnicos empresariales convocados por SENATI; el
producto fue reconocido por el SINEACE mediante Resolucion N.°019-2014
COSUSINEACE/CDAH-P. del 5 de noviembre de 2014.



Las normas de competencia son estandares
consensuados con los empleadores, trabajado-
res, operarios, técnicos y profesionales que
permiten evaluar los desempeiios con base en
evidencias; es decir, lo que las personas deben
hacer para mostrar competencia.

En tal sentido, estos estandares de desempeiio,
desarrollados con seriedad y rigurosidad, no
solo serviran para la certificacion de trabajado-
res en ejercicio, también son un aporte para el
desarrollo curricular en la formacion para el
trabajo, y para la evaluacion que las empresas
deseen hacer sobre su propio personal.

N\ SINEACE

SISTEMA NACIONAL DE EVALUACION,
ACREDITACION Y CERTIFICACION
DELA CALIDAD EDUCATIVA





